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Descrizione del sistema
System description

Sistema integrato di profili, accessori e guarnizioni con sezione a
vista da 47 mm (nodo laterale) e 62 mm (nodo centrale), idoneo per
la realizzazione di porte e finestre ad 1 o 2 ante, rettangolari,
sagomate o ad arco, con o senza fissi lateriali, inferiori o superiori.
Sono previsti inoltre profili per la suddivisione delle specchiature
vetrate, sia integrali che applicati al vetro, con sezioni in vista da 15
mm.

| profili componenti il sistema sono ottenuti tramite profilatura a
freddo di nastri in acciaio decapato, dello spessore nominale di 20/10
mm, chiusi mediante saldatura in continuo ad alta frequenza. | profili
complementari al sistema sono ottenuti tramite pressopiegatura di
lamiere in acciaio decapato dello spessore nominale di 15/10 mm.

La costruzione dei telai prevede I'unione tra i profili tramite saldatura
in continuo delle sezioni in contatto. Il sistema permette di alloggiare
pannelatture cieche o trasparenti con spessore massimo di 26 mm.

Caratteristiche del sistema:

Sormonto interno ed esterno delle ante;

Sistema di doppia guarnizione a giunto chiuso;

Cerniere ad avvitare o a saldare;

Kit serrature;

Chiusura inferiore tramite guarnizione automatica a ghigliottina,
guarnizione a pinna o sistema di spazzolini.

Integrated system of profiles, accessories and gaskets with visible
sections from 47 mm (lateral section) and 62 mm (meeting style) for
manufacturing rectangular, trapezoidal and arched shaped single or
double casement windows and doors, with or without fixed lights.
Available also dedicated true and simulated light dividers with
visible section down to 15 mm.

The profiles of the system are made by cold-rolling of pickled steel
coils, with nominal thickness of 20/10 mm, closed by continuous
high frequency welding. Profiles complementary to the system are
made by press-bending of pickled steel sheets with nominal
thickness of 15/10 mm.

The assembly of the frames involves the welding of the profiles in
continuous along the joining lines. The system allows to fit blind or
transparent panels with a maximum thickness of 26 mm.

System features:

Rebated sashes in and outside;

Two-level gasket system;

Welded or screwed-on hinges;

Locking kits;

Bottom sealing with automatic drop-down system, flipper gasket or
brush system.

Descrizione del sistema
System description

06/2019 1.1.1
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Typologies and dimensional limits

Limiti dimensionali - Maximum dimension

L max. 1000 mm L max. 2000 mm
\ \ i i
T porta ad un anta T porta a due ante
one-leaf doors two-leaf doors
peso massimo anta* peso massimo anta*
maximum leaf weight* maximum leaf weight*
€ €
€ AC2631/B - 70kg S AC2631/B - 70kg
§ AC2632/B - 70kg § AC2632/B - 70kg
™ AC2632/C - 80kg ™ AC2632/C - 80kg
P AC2648  -100kg P AC2648  -100kg
€ AC2649-50 - 50 kg € AC2649-50 - 50kg
T T

* cerniera aggiuntiva per H serramento > 2300 mm
* additional hinge for doors with height > 2300 mm

Esempi tipologie realizzabili - Types of door

Porte apertura interna ed esterna
b 06/2019 1.2.1

Inward and outward opening door
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Profili
Profiles
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Profilo / Profile P A Ix ly L Profilo / Profile P A Ix ly L
n° Kg/m m*/m cm cm’ m n° Kg/m m*/m cm* cm’ m
PR2461 2,31 0,16 - - 6,0 PR2471 1,76 0,12 - 4,0
PR2462 2,65 0,18 - - 6,0 PR2455 2,68 0,20 - 4,0
PR2463 2,67 0,19 - - 6,0 PR2474 2,53 0,19 - 4,0
PR2482 2,67 0,19 - - 6,0
PR2451 1,95 0,13 - - 4,0
Profili
06/2019 2.1.1

Profiles
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PR2415 PR2416 PR2429
Profilo / Profile P A I ly L Profilo / Profile P A I ly L
n° Kg/m m*/m cm* cm m n° Kg/m m*/m cm* cm m
PR2424 1,80 0,16 4,0 PR2464 1,46 0,13 4,0
PR2425 1,94 0,15 4,0 PR2415 0,44 0,04 6,0
PR2430 1,35 0,09 4,0 PR2416 0,41 0,04 6,0
PR2431 1,55 0,10 4,0 PR2429 0,62 0,05 6,0
PR2454 1,61 0,14 4,0
Profili
04/2019 2.1.2

Profiles
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Accessori
Accessories

AC 2436/-

Guarnizione automatica di
tenuta sotto porta

Automatic bottom seal

AC2436/Z lunghezza/lenght 315-430 mm
AC2436/A lunghezza/lenght 380-530 mm
AC2436/B lunghezza/lenght 480-630 mm
AC2436/C lunghezza/lenght 580-730 mm
AC2436/D lunghezza/lenght 680-830mm
AC2436/E lunghezza/lenght 780-930 mm
/AC2436/F lunghezza/lenght 880-1030mm
AC2436/G lunghezza/lenght 980-1130 mm

AC 2440

Catenaccio 2” anta a incasso

Second leaf flush bolt for doors

AC 2493

Serratura cilindo europeo con
incontro magnetico E35 per anta
con doppio fermavetro

Euro cylinder lock with magnetic
strike E35 for leaf with double
glazing beads

AC 2494

Serratura cilindro europeo con
incontro magnetico E50 per anta
con singolo fermavetro

Euro cylinder lock with magnetic
strike E5O for leaf with single
glazing bead

DC acciaio decapato | black steel

DC acciaio decapato | black steel

DC acciaio decapato | black steel

AC 2496

Scatola copri serratura per anta
con singolo fermavetro
Destra

RH lock cover box for leaf with
single glazing bead

AC 2497

Scatola copri serratura per anta
con singolo fermavetro
Sinistra

LH lock cover box for leaf with
single glazing bead

AC 2498

Scatola copri serratura per anta
con doppio fermavetro

Lock cover box for leaf with
double glazing beads

AC 2621GB

Catenaccio 2” anta per porta
L=220 mm

Second leaf flush bolt for doors
L=220mm

Accessories

06/2019 221
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Accessori
Accessories

A
A

AC 2621GC

Catenaccio 27 anta per porta
L =650 mm

Second leaf flush bolt for doors
L =650 mm

AC 2631/A

Cerniera a due ali in acciaio
zincato a saldare | @ 10
Peso max anta 40 kg

Weld-on hinge in galvanised
steel | @ 10
Max leaf weight 40 kg

AC2631/B

Cerniera a due ali in acciaio
zincato a saldare | @ 13
Peso max anta 70 kg

Weld-on hinge in galvanised
steel | # 13
Max leaf weight 70 kg

AC 2632/B

Cerniera registrabile a due ali
in acciaio zincato a saldare | @ 13
Peso max anta 70 kg

Adjustable weld-on hinge
in galvanised steel | @ 13

GZ acciaio zincato
galvanized steel

CZ acciaio corten
corten steel

1Z  acdiaio inox vericiabile | paintable stainless steel
CZ acciaio corten grezzo | untreated corten steel

AC 2632/C

Cerniera registrabile a due ali
in acciaio zincato a saldare | @ 16
Peso max anta 80 kg

Adjustable weld-on hinge
in galvanised steel | @ 16
Max leaf weight 80 kg

AC 2648

Cerniera a tre ali da avvitare
su PR2463 (apertura interna)
su PR2462 (apertura esterna)
Peso max anta 100 kg

Three-wing screw-on hinge
on PR2463 (inward opening)
on PR2462 (outward opening)
Max leaf weight 100 kg

AC 2649.xx.IDES

Cerniera a due ali da avvitare
Sx su PR2463 (apertura interna)
Dx su PR2462 (apertura esterna)
Peso max anta 50 kg

Two-wing screw-on hinge

LH on PR2463 (inward opening)
RH on PR2462 (outward opening)
Max leaf weight 50 kg

AC 2650.xx.ISED

Cerniera a due ali da avvitare
Dx su PR2463 (apertura interna)
Sx su PR2462 (apertura esterna)
Peso max anta 50 kg

Two-wing screw-on hinge

Max leaf weight 70 kg RH on PR2463 (inward opening)
LH on PR2462 (outward opening)
Max leaf weight 50 kg
1Z  acdiaio inox vemiciabile | paintable stainless steel
CZ acciaio corten grezzo | untreated corten steel
Accessori
06/2019 2.2.2

Accessories
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Accessori
Accessories

DC acciaio decapato | black steel

‘:l/

DC acciaio decapato | black steel

AC 2653

Kit fondini per profili
PR2462 - PR2463

Fittings kit for profiles
PR2462 - PR2463

AC 2654

Kit fondini per profili
PR2462 - PR2474

Fittings kit for profiles
PR2462 - PR2474

AC 5023

Clips per fissaggio fermavetri

Clips for securing

Accessori

Accessories

06/2019
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Maniglie
Handles

1Z  inoxgrezzo vemidabile | paintable stainless steel
CZ acdiaio corten grezzo | untreated corten steel
SB acciaioinox scotch brite | scotch-brite stainless steel

BR ottone grezzo vemidiabile | paintable untreated brass
BB ottone brunito| burnished brass

CL ottone cromoluddo| polished and chromed brass
OL ottonelucido| polished brass

SB acciaioinox scotch brite | scotch-brite stainless steel

BR ottone grezzo vemidiabile | paintable untreated brass
BB ottone brunito| bumished brass

CL ottone cromoluddo| polished and chromed brass
OL ottonelucido| polished brass

ACV 040

Quadro maniglia

Handle spindle bar

ACV 902

Coppia maniglie per porta
“VITRUVIO” medium
L | quadra | tronca

Double door handlesets
“VITRUVIO” medium
L [ square | cut

ACV 903

Coppia maniglie per porta
“VITRUVIO” medium
L | tonda | tronca

Double door handlesets
“VITRUVIO” medium
L | round | cut

ACV 904

Coppia maniglie per porta
“VITRUVIO” medium
L | tonda | sfera

Double door handlesets
“VITRUVIO” medium
L | round | sphere

1Z  inoxgrezzo vemidiabile | paintable stainless steel
CZ acciaio corten grezzo | untreated corten steel
SB acciaioinox scotch brite | scotch-brite stainless steel

BR ottone grezzo vemidiabile | paintable untreated brass
BB ottone brunito| bumished brass

CL ottone cromoluddo| polished and chromed brass
OL ottonelucido| polished brass

SB acciaioinox scotch brite | scotch-brite stainless steel

BR ottone grezzo vemidabile | paintable untreated brass
BB ottone brunito| bumished brass

CL ottone cromoluddo| polished and chromed brass
OL ottonelucido| polished brass

] )
O O
G-
- -

1Z  inoxgrezzo vemidabile | paintable stainless steel
CZ acciaio corten grezzo | untreated corten steel
SB acciaioinox scotch brite | scotch-brite stainless steel

ACV 942

Coppia maniglie per porta
“VITRUVIO” medium
bocchetta quadrata

L | quadra | tronca

Double door handlesets
“VITRUVIO” medium
square escutcheon

L [ square | cut

ACV 943

Coppia maniglie per porta
“VITRUVIO” medium
bocchetta quadrata

L | tonda | tronca

Double door handlesets
“VITRUVIO” medium
square escutcheon

L | round | cut

ACV 944

Coppia maniglie per porta
“VITRUVIO” medium
bocchetta quadrata

L | tonda | sfera

Double door handlesets
“VITRUVIO” medium
square escutcheon

L | round | sphere

ACV 952

Coppia maniglie per porta
“VITRUVIO” medium
bocchetta rettangolare

L | quadra | tronca

Double door handlesets
“VITRUVIO” medium
rectangular escutcheon
L [ square | cut

Maniglie
Handles

06/2019 23.1



Maniglie
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Handles
Coppia maniglie per porta
© “VITRUVIO” medium
O bocchetta rettangolare
L | tonda | tronca
Double door handlesets
“VITRUVIO” medium
R
R e rectangular escutcheon
- = L [ round | cut
BR ottone grezzo vemidabile | paintable untreated brass
BB ottone brunito| burnished brass
CL ottone cromoluddo| polished and chromed brass
OL ottonelucido| polished brass
SB acdaioinoxscotch brite | scotch-brite stainless steel
Coppia maniglie per porta
“VITRUVIO” medium
bocchetta rettangolare
L | tonda | sfera
Double door handlesets
“VITRUVIO” medium
rectangular escutcheon
L [ round | sphere
BR ottone grezzo vemidabile | paintable untreated brass
BB ottone brunito| burnished brass
CL ottone cromo luddo | polished and chromed brass
OL ottonelucido| polished brass
s Bocchetta copri cilindro a profilo
A europeo
X
| | Euro cylinder escutcheon plate
® =l
e
BR ottone grezzo vemidiabile | paintable untreated brass
BB ottone brunito| bumished brass
CL ottone cromo luddo | polished and chromed brass
OL ottonelucido| polished brass
CZ acdiaio corten grezzo | untreated corten steel
SB acdiaioinox sootch brite | scotch-brite stainless steel
Maniglie
06/2019 2.3.2

Handles
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Guarnizioni
Gaskets

GE 1011

Guarnizione interna vetro
spessore 4 mm

Internal weather strip for
glazing bead
4 mm thick

GE 2029E

Guarnizione interna vetro
spessore 2 mm

Internal weather strip for
glazing bead
4 mm thick

GE 2543TT

Guarnizione di battuta
interna|esterna su profili
P.2463 | P.2462

Internal/external weather
strip with

P2462 | P2463

profiles

GP 0095

Guarnizione interna vetro
spessore 3mm

Internal weather strip for
glazing bead
3 mm thick

GU 2036

Piattina adesiva morbida
per fondo giunto esterno vetro
12x4 mm

Soft adhesive shim for
external window joint
12x4 mm

GU 2416

Piattina adesiva morbida
per fondo giunto esterno vetro
10x3 mm su fermavetro PR2416

Soft adhesive shim for
external window joint

12x4 mm on PR2416 glazing
bead

Guarnizioni
Gaskets

06/2019 24.1
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Attrezzature
Working tools

AT 2400

Kit ganasce di taglio

Kit of cutting jaws for profiles

AT 2415

Ganasce di taglio per
fermavetro PR2415

Kit of cutting jaws
for glazin bead PR2415

AT 2429

Ganasce di taglio per
fermavetro PR2429

Kit of cutting jaws
for glazin bead PR2429

T 2629

Maschera per esecuzione
fori fissaggio cerniere
AC2649-AC2650

Drill jig for
AC2649-AC2650 hinges

Attrezzature

Working tools

06/2019
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Glazing beads
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F G Guarnizioni - gasket
GU2036 | GP0095 .
8 £8 3mm [2/3mm o B “ o 8w
IS e I N W oS X o3 o 3
g8 o8 . FEgO E3 PELS
> o oS § 2852 2% 2% 2
o< Dy § & © ST SRS & ®© ST
E'R 4 \ v ER S 2 ER w ER S
T2 as +sigillatura © =38 g Scto & £33
o oo +seal clS A 2SS TLS A
mm X C
codice Code Fisso 42 Fisso 35.5 a b Fisso 42 Fisso 35.5 Fisso 42 Fisso 35.5 B
Fix 42 Fix 35.5 Fix 42 Fix 35.5 Fix 42 Fix 35.5
4.?
T 12.5 12.5 33 26.5 15 8.5
_ ) i _ R - - AC5023
%% ”Jl 275 21 17.5 17.5 0 0
P.2415 —1
10
] 6.5 6.5 32,5 26 15.5 9
- - _ 3 3 - - - - AC5023
@ S$ 22 15.5 16.5 16.5 0 0
P.2416 —1
6.5 6.5 32.5 26 6.5 0
- - - AC5023
13 25.5 0
vite 3,5x9,5 mm non compresa
screw 3,5x9,5 mm not supplied
Applicazione fermavetri su sez. 35.5/42 mm - profili telaio fisso
bp P 06/2019 2.6.1

Application of glazing beads on 35.5/42 mm section - fix frame profiles
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Glazing beads
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F G Guarnizioni - gasket
GU2416 _
] o4 3 mm 3 mm >
s Q m A o e ] (o] 0 ©n
o8 RS 1 A oSN o3 oSS
59 S s Qo = Q < o G
03 s N 252 o £ TR
> o o= N\ @8 > o o> 0 > o<
[CIRS 2 o N\ &= ® g S © < RSN
£ES S8 . . v EN 3 £ENaQ © EN 3
IS 23S sgifatura |+ sigilatura 2358 2835 838
mm Fisso 35.5| Fisso 42 | Fisso 35.5| Fisso 42
codice Code Fisso 35.5 | Fisso 42 a b Fix35.5 | Fix42 | Fix35.5 | Fix42 8
Fix 35.5 Fix 42 X y z w [S d
10
\ \ 6.5 6.5
_— - - 340.5 3+0.5 17.817.8| 21 | 21 1 45 AC5023
@ §¢ 9.5 16
P.2416 B

vite 3,5x9,5 mm non compresa
screw 3,5x9,5 mm not supplied

Applicazi f tri .35.5/42 - profili telaio fi
pplicazione fermavetri su sez /42 mm - profili telaio fisso 06/2019 5 6.2

Application of glazing beads on 35.5/42 mm section - fix frame profiles
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Glazing beads
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F G Guarnizioni - gasket
GU2036 | GP0095 _
« °a 3mm |2/3mm >
3 59 EL 2> o © © o (IR
o3 g% I~ | BoS ¥ ° % BogS
§‘; “B";E § a *a>'3~° > D= g DR o
RS 2% \ £z 0z e RS
= aa N E'SS :E.S wE'S!S
fult e} (s - 9 33 < S Q Q S O
53 oS +sigillatura a EE O [ BE S = GLJE Y]
— > n O +seal © = O 0 T OO O uw— D n
codice Code mm a b X y c d R
4.?
T 125 245 26.5 15 8.5
- N _ _ - - AC5023
é% ﬂt 21 33 18 6.5 0
P.2415 —1
10
™ 6.5 23.5 17 15.5 9
_ _ 3 3 - - - - AC5023
3 §¢ 15.5 32,5 26 6.5 0
P.2416 —1
6.5 32.5 26 6.5 0
AC5023
P.2429 ¢
vite 3,5x9,5 mm non compresa
screw 3,5x9,5 mm not supplied
Applicazione fermavetri su porta - apertura interna
PP P P 06/2019 263

Application of glazing beads on door - inward opening



0S2 40 Fermavetri

Glazing beads
| -
! L
| —la
BTN
o |
T
zu
1 ( Gy
|| 3 -
[ | r —Jo |n
L ; TN
o -
N
| -
‘ ‘ - %\\\\\\\ - —a
b 6‘
I - = [
[
F G Guarnizioni - gasket
GU2416 _
=
] es 3. mm 3. mm 2
3 4 3. mm 3. mm o (%) (%) o v oKy
o8 §§ ‘ [l Eﬂog's o8 uﬂogg‘
sQ S WS QS S QO WS g o
03 e \ 2L B2 S o
z2 oS \ 4 >oc o> 9B > oS
S A \ & ®© ST o ©C & © ST
EX g 3 . o 2 EN3 EEN o 2EN3
23 &S b R i 2839 28358 8358
mm 1M anta | 27 anta 17 anta | 27 anta
codice Code 17 anta 2" anta a b *tleaf | 2"leaf | 1%tleaf | 2" leaf 8
1t leaf 2" leaf X y z w | ¢ d e f
10
\ \ 6.5 6.5
—_— - - 310.5 3+0.5 245|17.5/175|245] 7.5 1 1 7.5 | AC5023
o
5 Ht 8.5 8.5
P.2416 —1
vite 3,5x9,5 mm non compresa
screw 3,5x9,5 mm not supplied
Applicazione fermavetri su porta - apertura interna
PP P P 06/2019 2.6.4

Application of glazing beads on door - inward opening
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Glazing beads
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F G Guarnizioni - gasket
GU2036 | GP0095 _
9 £ 3mm [2/3mm s Q. 9 o “a
o3 v g [ [ ] o3 X o3 o S
£38 oS S WEL S £8 DETT
S oS \ 2852 2% 2852
©.c 2w § &= © g T eS¢ = © &S
%E 8_;8 +sigilatura & gg 8 E g g % 5— g g 8
= S £ seal BLS 3 2SS TLH 8
codice Code mm a b X y c d R
4.?
T 125 245 26.5 15 8.5
- i _ _ - - AC5023
ﬁl 21 33 18 6.5 0
P.2415 —1
10
\ \ 6.5 235 17 15.5 9
_ _ 3 3 - - - - AC5023
@ St 15.5 325 26 6.5 0
P.2416 —1
6.5 32.5 26 6.5 0
AC5023
P.2429 ¢
vite 3,5x9,5 mm non compresa
screw 3,5x9,5 mm not supplied
Applicazione fermavetri su porta - apertura esterna
PP P P 06/2019 2.6.5

Application of glazing beads on door - outward opening
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Glazing beads
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EES) S seal £ seal c2D % S S TLH R
mm 17 anta | 27 anta 17hanta | 2" anta
codice Code 1~ anta 2" anta a b *tleaf | 2"leaf | 1*leaf | 2" leaf B
1t leaf 2" leaf X y z w | ¢ d e f
10
\ \ 6.5 6.5
— - - 340.5 340.5 17.5| 24.5/245/175| 1 | 75| 75| 1 | AC5023
2 St 8.5 8.5
P.2416 —1
vite 3,5x9,5 mm non compresa
screw 3,5x9,5 mm not supplied
Applicazione fermavetri su porta - apertura esterna
PP P P 06/2019 26,6

Application of glazing beads on door - outward opening
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052 40 Glazing beads

Passo clips fissaggio fermavetri
Clip pitch for glazing beads securing

Fissaggio fermavetri P.2415 - P.2416 - P.2429: clip AC5023 con vite TC 3.5 x 9.5 (non fornite)
Glazing beads fixing P.2415 - P.2416 - P.2429: clip AC5023 with screw TC 3.5 x 9.5 (not included)

777777777777777777'T AC5023

250~

50 250~ 250~
passo - pitch

50 250~ 250 ~
passo - pitch

Fissaggio fermavetri P.2416: clip AC5023 con vite TC 3.5 x 9.5 (non fornite)
Glazing beads fixing P.2416: clip AC5023 with screw TC 3.5 x 9.5 (not included)

50 250~ 250~
passo - pitch

T B g
| ==
o

|

- \

|

3 |
| |

| | |

[ |

|

|

|

|

< <
50 250~ 250~ |
passo - pitch

Sch ifi io f t
chema passi fissaggio fermavetro 06/2019 5 6.7

Pitch for fixing glazing bead



ture interne

ioni aper

Sez

0S2 40

Inward opening sections

1\\\\

Z

<

<

12] 15

27

12] 15

27

[4%

12| 15

27

o
<

B

A5

<
<

12 ] 12

42

15 |12 15

12] 15
27

(-]
<

12_12_
T

§'SE

3.11

06/2019

12] 12
24

Sezioni elemento fisso
Fixed element sections

12] 15
27




ioni aperture interne

Sez
Inward opening sections

0S2 40

N

B.2

s

Ao

)
Y
9

S

A

R,

Y

Y
.m 4

S

12] 12|12

36

15 3.5 15

335

15 |12 15

42

4

=i
Jad

335
PR2464

)

77
V-

AN

_

TN

)
V

Y

12] 1212

15 3.5 15

33.5

3.1.2

06/2019

traverso

oni

Sez

Beam sections



0S2 40 Sezioni aperture interne
Inward opening sections

NTROT™
SN \\\\\é
SHOOOP
/BN

n n )
0 (e o0
< F < M
(i
{
i \ | I\ |
32 15 32 15 32 |15
47 62 62
32 15 32 15

\\\\\\\\\\\\\\\\\
2N

)

W

7777777777777

2

NN SO\
P&\ 2222

2
////

N
é\\\\\
0D
Y
ARIm it

2277,

\\\\\\\\\\\\\\;\\\/\\\\\\\\\\\\\\Q\\\\\
15 32 |15 15 32 |15
62 62 56

Sezioni laterali telaio / anta
06/2019 3.1.3
Lateral frame sections / leaf



ture interne

ioni aper

Inward opening sections

Sez

0S2 40

H.3

s

NN
AN
RSNNRY

=
N
NS

JA4

in H.1

PR2429

S
A

Z

H.4

PR2474

T

=
AN

/A4

ST [43

Y

PO

s
Y

=

ﬁ?/////,
RN

LY

Sezioni zoccolo fisso e porta

3.14

06/2019

Bottom rail sections



ioni aperture esterne

Sez
Outward opening sections

0S2 40

< <

3.15

06/2019

o
-
<
o~
o
. a
~ ~
- i -
T IHUOESSY — 1 N
~ ~
1_ —
N [474 n [474 ? q'SE
< | < < 1
w\w 6TvZ4d w\ 6TvZYd
0 v
. L] . ] ~ ~
o~ | — o~ A —
o 0 ~ ™ o ! -
0 ’ Y ~ v r <
7 19rzud N “ Nl N N N
| - 02 - < - —
n
-
- [474 ! [474 ~ 9'SE
< | < | < |
v
n | n
— | —
~ ~ m ~
= ~ —F N ~ m — '~
e < ~ m ~
< . — 0 —
. 7777724

Sezioni elemento fisso
Fix element sections




ioni aperture esterne

Sez
Outward opening sections

0S2 40

Z

12

12

A2 12 12
[T T 1

<t

(S]]

AN

0cvcdd

_

772207,

v
7

PN

SN

)
)

AN\

s

-

12] 1212

15 3.5 15
335

3.1.6

06/2019

traverso

oni

Sez

Beam sections



0S2 40 Sezioni aper'gure estgrne
Outward opening sections

32 15 32 15 32 15
| ] D1 | ] D2 [ D3
I
1 ( 7 A
! /////////////Ai. g
i 0
i ‘ ) S 0
N 0 0 ]
o < ? <
7
N 7
N ////////////////////////////////////////////////// ‘ — 1
32 15 15 32 15 15 32 15
47 62 62
32 15 32 12 15 32 12

7,

7
é -1 ///////////// Y
5
1 . 1 )
0 é w W
< ? ] oM o
7
|
7
0 O V |
2207 7, | 02207 7, 200 ‘
21772277277 222222777
15 32 15 32 15 32 15
62 47 47

NN SO\
P&\ 2222

N
=

N

N

.
/////A

277,

\\\\\\\\\\\\\\;g\/\/\\\\\\\\\\\\\\%\\\\\
15 32 |15 15 32 |15
62 62 56

Sezioni laterali telaio / anta
/ 06/2019 3.1.7

Lateral frame sections / leaf



ioni aperture esterne

Sez
Outward opening sections

0S2 40

H.3

|

PR2455

7

7777777777

N

NN SN

AN

Y ///////////////////
)

JA4

A

NN
NN

2 ,?/////
I N

N
NN
NN

N

LY

N
_ e
AR ,,/?////4,
LAY Ny

LY

H.4

D SN _—
¢ N N
2 ¢ N <N
n ¢ N =N
! e N <N
[Ty} S NN
N W A\t 2\
N N
N N
., N XN
4/}//////////////////////4///////////////////”
|
N |
[e0] I
T F
|
") ;
) f
;
| X
" g
o | &

g

N
SR

LY

3.1.8

06/2019

Sezioni zoccolo fisso e porta

Bottom rail sections



Note
Note

0S2 40

06/2019

Note

Note



0S2 40

Attacchi a muro

Attachment to structure

12

15

—

Attacchi a muro

Attachment to structure

06/2019

3.21



Attacchi a muro
0S2 40 Attachment to structure

A < A

A 47
<
<
A
A
o A ’ o 3 12 32 15

<
A
Z0 o A
<
A
4 ﬁ
44
<
<
A - 2
<
A
< A
< A s
A
GA
g A

47

15

€9v2yd % g

N

@ ez
©h

—

Attacchi a muro

Attachment to structure

06/2019 3.2.2



Distinte di taglio

052-40 Cutting list
R
- H a
g8
] ~
v &
S
1 ; L
x (o]
3s 9
Iv
) H
S
L max =
1000 mm
PROFILI PROFILES
Cod. [Descrizione Description] n° [Dim. | Taglio Cutting -
Telaio Frame ?3 =
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |LS+30 45° 45° < I
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |HS+15 45° 90° ﬁ %D é .
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |HS+15 90° 45° - " °Qz 2
Anta Leaf ; - & E %
PR2463 Profilo a "Z" anta "Z" profile leaf | 1 LS 45° | a5 AR
PR2463 Profilo a "Z" anta "Z" profile leaf| 1 |HS-5 45° | 90° |3 |E
PR2463 Profilo a "Z" anta "Z" profile leaf | 1 |HS-5 90° 45° € 5
PR2455 Profilo Zoccolo Socle profile| 1 |LS-64 90° 90° L ;
Fermavetri Glazing beads T
PR2429 Profilo fermavetro Glazing bead profile| 2 |LS-64 45° 45°
PR2429 Profilo fermavetro Glazing bead profile| 2 |HS-69 45° 45°
Vetri Glass unit
- Vetro Insulated glass‘ 1 ‘LS-76 x HS-81
ACCESSORI HARDWARE
Cod. Descrizione Description n°
AC5023 Clips fissaggio fermavetri Clips to secure glazing beads Var.
AC2436/. Guarnizione automatica Automatic underdoor seal gasket 1 l
AC2494 Serratura Lock 1 © 1
AC2496 /97 |Scatola copri serratura Lock cover box 1 *
AC.... Cerniere Hinges Var. o
ACV95.. Maniglia "Vitruvio" "Vitruvio" handle 1
ACV040 Quadro Maniglia Handle spindle bar 1 1 1
ACV964.. Bocchetta copri cilindro Euro cylinder escutcheon plate 2 mf
GUARNIZIONI GASKETS
Cod. Descrizione Description| n°|Dim.
GE2543TT Guarnizione esterna di battuta Rebating gasket| 1 |2xLS+4xHS
GU2036 Piattina adesiva fondo giunto Adhesive shim for joint| 1 |2xLS+2xHS
GP0095 Guarnizione interna vetro Internal weather strip| 1 |2xLS+2xHS
I
||
]
1 T
||
||
| |
I
L vetro / glass
L fermavetro / glazing beads - 32
PR2463
15 L serramento / door(LS) 15
‘ PR2463
Lista di taglio porte - apertura interna 06/2019 411

Cutting list doors - inward opening



0S2-40 Distinte di taglio

Cutting list
R
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g8
] ~
g ”
T &
x (o]
£|8 T
v
) H
S
L max =
1000 mm
PROFILI PROFILES
Cod. [Descrizione Description] n° [Dim. | Taglio Cutting -
Telaio Frame ?3 =
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |LS+30 45° 45° < I
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |HS+15 45° 90° ﬁ %D é .
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |HS+15 90° 45° A= 2
Anta Leaf ; -3 E &
PR2463 Profilo a "Z" anta "Z" profile leaf | 1 LS 45° | a5 Z2lg g™
PR2463 Profilo a "Z" anta "Z" profile leaf| 1 |HS-5 45° | 90° |3 |E
PR2463 Profilo a "Z" anta "Z" profile leaf | 1 |HS-5 90° 45° € 5
PR2425 Profilo Zoccolo Socle profile| 1 |LS-64 90° 90° L ;
Fermavetri Glazing beads T
PR2429 Profilo fermavetro Glazing bead profile| 4 |LS-64 45° 45°
PR2429 Profilo fermavetro Glazing bead profile| 4 |HS-69 45° 45°
Vetri Glass unit
- Vetro Insulated glass| 1 |LS-76 x HS-81
ACCESSORI HARDWARE
Cod. Descrizione Description n°
AC5023 Clips fissaggio fermavetri Clips to secure glazing beads Var.
AC2436/. Guarnizione automatica Automatic underdoor seal gasket 1
AC2493 Serratura Lock 1 ©
AC2498 Scatola copri serratura Lock cover box 1 *
AC.... Cerniere Hinges Var. PR242S >
ACV95.. Maniglia "Vitruvio" "Vitruvio" handle 1 4;’;”%
ACV040 Quadro Maniglia Handle spindle bar 1 2%/2 CP g?//é 1 1
ACV964.. Bocchetta copri cilindro Euro cylinder escutcheon plate 2 mﬁ
GUARNIZIONI GASKETS
Cod. Descrizione Description| n° |Dim.
GE2543TT Guarnizione esterna di battuta Rebating gasket| 1 |2xLS+4xHS
GU2416 Piattina adesiva fondo giunto Adhesive shim for joint| 1 |2xLS+2xHS
GP0095 Guarnizione interna vetro Internal weather strip| 1 |2xLS+2xHS
I
||
10 ?////é
||
||
|| /
. PR2416
I
L vetro / glass 6
L fermavetro / glazing beads T 32
PR2461 ‘
15 L serramento / door(LS) 15
PR2463
Lista di taglio porte - apertura interna 06/2019 412

Cutting list doors - inward opening



Distinte di taglio

0S2 40 o8
Cutting list
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L max = 2000 mm
PROFILI PROFILES
Cod. \Descrizione Description\ n°® |Dim. \ Taglio Cutting
Telaio Frame
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |LS+30 45° 45°
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |HS+15 45° 90°
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |HS+15 90° 45°
Anta Leaf
PR2463 Profilo a "Z" anta "Z" profile leaf | 2 |LS/2+16 45° 45°
PR2463 Profilo a "Z" anta "Z" profile leaf | 2 |HS-5 45° 90°
PR2463 Profilo a "Z" anta "Z" profile leaf | 1 |HS-5 90° 45°
PR2462 Profilo a "T" anta "T" profile leaf | 1 |HS-5 90° 45°
PR2455 Profilo Zoccolo Socle profile| 2 |LS/2-48 90° 90°
Fermavetri Glazing beads
PR2429 Profilo fermavetro Glazing bead profile| 4 |LS/2-48 45° 45°
PR2429 Profilo fermavetro Glazing bead profile| 4 |HS-69 45° 45°
Vetri Glass unit
- ‘Vetrocamera Insulated glass\ 2 ‘LS/2—6O x HS-81
| |
I
\
|| | |
S !
N & ‘
||
I ‘
\
|
\
|
|
| | ‘
I |
L vetro / glass \
L fermavetro / glazing beads |
PR2463 |
P2463
15 L serramento / door (LS) |
PR2463 |
Lista di taglio porte - apertura interna
g P P 06/2019 41.3

Cutting list doors - inward opening



Distinte di taglio

0S2 40 .o
Cutting list
N
N \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\§
\ ¥ o
\ 63
ACCESSORI HARDWARE
Cod. Descrizione Description 2
AC5023 Clips fissaggio fermavetri Clips to secure glazing beads o =l
AC.... Catenaccio 2" anta Second leaf bolt . ™ %
AC.... Cerniere Hinges EES 3 83
AC2436.. Guarnizione automatica Automatic bottom seal - B A I B
AC2653 Fondino per 2 anta Botton plate for second leaf o ; X ol &
AC2654 Fondino per zoccolo Botton plate for socle § 43 5
AC2494 Serratura Lock Tz g
AC2496/ 97 |Scatola copri serratura Lock cover box % o
IPETPEVE s . . iy
ACV95.. Maniglia "Vitruvio "Vitruvio" handle p T
ACV040 Quadro maniglia Handle spindle bar
ACV964.. Bocchetta copri cilindro Euro cylinder escutcheon plate
GUARNIZIONI GASKETS
Cod. Descrizione Description| n
GE2543TT Guarnizione esterna di battuta Rebating gasket| 1
GU2036 Piattina adesiva fondo giunto Adhesive shim for joint| 1 )
GP0095 Guarnizione interna vetro Internal weather strip| 1
o
o
[Tp]
|
|
} //////////////////;;/////////////
|
|
\
|
|
\
| L vetro / glass
| L fermavetro / glazing beads
|
PR2463
! L serramento / door (LS) 15
\ PR2463
Lista di taglio porte - apertura interna
glop P 06/2019 4.1.4

Cutting list doors - inward opening



Distinte di taglio

0S2 40 . 95
Cutting list
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L max = 2000 mm
PROFILI PROFILES
Cod. \Descrizione Description\ n°® |Dim. \ Taglio Cutting
Telaio Frame
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |LS+30 45° 45°
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |HS+15 45° 90°
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |HS+15 90° 45°
Anta Leaf
PR2461 Profilo a "Z" anta "Z" profile leaf | 2 |LS/2+16 45° 45°
PR2461 Profilo a "Z" anta "Z" profile leaf | 3 |HS-5 45° 90°
PR2461 Profilo a "Z" anta "Z" profile leaf | 1 |HS-5 90° 45°
PR2424 Profilo Zoccolo Socle profile| 2 |LS/2-48 90° 90°
Fermavetri Glazing beads
PR2429 Profilo fermavetro Glazing bead profile| 4 |LS/2-48 45° 45°
PR2429 Profilo fermavetro Glazing bead profile| 4 |HS-69 45° 45°
Vetri Glass unit
- Vetrocamera Insulated glass| 2 |LS/2-60 x HS-81
| |
N | |
N |
| | |
N |
L |
[ |
| |
L vetro / glass |
L fermavetro / glazing beads |
PR2461 |
P2463
15 L serramento / door (LS) !
PR2463 |
Lista di taglio porte - apertura interna
glop P 06/2019 415

Cutting list doors - inward opening



Distinte di taglio
0S2 40 . 95
Cutting list
wn
—
o
m
__©
ACCESSORI HARDWARE
Cod. Descrizione Description n° 2
AC5023 Clips fissaggio fermavetri Clips to secure glazing beads Var. ® &
AC.... Catenaccio 2” anta Second leaf bolt 2 " - ~I:
AC.... Cerniere Hinges Var. ® £ 2 8%
AC2436.. Guarnizione automatica Automatic bottom seal 2 R - B A I S
AC2653 Fondino per 2 anta Botton plate for second leaf 2 ° ; T ol¥
AC2493 Serratura Lock 1 gzl |3
AC2498 Scatola copri serratura Lock cover box 1 T3 %
ACV95.. Maniglia "Vitruvio" "Vitruvio" handle 1 % §
ACV040 Quadro maniglia Handle spindle bar 1 “’I‘ T
ACV964.. Bocchetta copri cilindro Euro cylinder escutcheon plate 2
GUARNIZIONI GASKETS ©
Cod. Descrizione Description| n° |Dim. §
. a
GE2543TT  |Guarnizione esterna di battuta Rebating gasket| 1 |2xLS+6HS
GU2416 Piattina adesiva fondo giunto Adhesive shim for joint| 1 |2xLS+4xHS o
GP0095 Guarnizione interna vetro Internal weather strip| 1 |2xLS+4xHS f
o
(a2}
-
|
| G
| PR2416
\
| L vetro / glass 6
| L fermavetro / glazing beads 32
|
PR2461
| L serramento / door (LS) 15
\ PR2463
Lista di taglio porte - apertura interna
g P P 06/2019 4.1.6

Cutting list doors - inward opening



0S2-40 Distinte di taglio

Cutting list
R
- H a
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L max =
1000 mm
PROFILI PROFILES
Cod. [Descrizione Description] n° [Dim. | Taglio Cutting -
Telaio Frame ?3 =
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |LS+30 45° 45° < I
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |HS+15 45° 90° ﬁ %D é .
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |HS+15 90° 45° R ARG 2
Anta Leaf ; - & E %
PR2461 Profilo a "L" anta "L" profile leaf| 1 |LS 45° | a5 AR
PR2461 Profilo a "L" anta "L" profile leaf| 1 |HS-5 45° | 90° |3 |E
PR2461 Profiloa "L" anta "L" profile leaf | 1 |HS-5 90° 45° € 5
PR2425 Profilo Zoccolo Socle profile| 1 |LS-64 90° 90° L ;
Fermavetri Glazing beads T
PR2429 Profilo fermavetro Glazing bead profile| 4 |LS-64 45° 45°
PR2429 Profilo fermavetro Glazing bead profile| 4 |HS-69 45° 45°
Vetri Glass unit
- Vetro Insulated glass| 1 |LS-76 x HS-81
ACCESSORI HARDWARE
Cod. Descrizione Description n°
AC5023 Clips fissaggio fermavetri Clips to secure glazing beads Var.
AC2436/. Guarnizione automatica Automatic underdoor seal gasket 1 l
AC2493 Serratura Lock 1 © 1
AC2498 Scatola copri serratura Lock cover box 1 *
AC.... Cerniere Hinges Var. PR24 a
ACV95.. Maniglia "Vitruvio" "Vitruvio" handle 1 R i
ACV040 Quadro Maniglia Handle spindle bar 1 & GP o 1
ACV964.. Bocchetta copri cilindro Euro cylinder escutcheon plate 2 mf
GUARNIZIONI GASKETS
Cod. Descrizione Description| n°|Dim.
GE2543TT Guarnizione esterna di battuta Rebating gasket| 1 |2xLS+4xHS
GU2416 Piattina adesiva fondo giunto Adhesive shim for joint| 1 |2xLS+2xHS
GP0095 Guarnizione interna vetro Internal weather strip| 1 |2xLS+2xHS
I
|1
||
|
[
|
| |
I
L vetro / glass 6
L fermavetro / glazing beads T 32
PR2463 ‘
15 L serramento / door(LS) 15
‘ PR2463 ‘
Lista di taglio porte - apertura esterna 06/2019 4.7

Cutting list doors - outward opening



Distinte di taglio

052-40 Cutting list
R
- H a
o
28 )\ N
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AT ¢
1 L
x (o]
£8 T
ok /
) H
S
L max =
1000 mm
PROFILI PROFILES
Cod. [Descrizione Description] n° [Dim. | Taglio Cutting -
Telaio Frame ?3 =
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |LS+30 45° 45° < I
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |HS+15 45° 90° ﬁ %D é .
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |HS+15 90° 45° - 1 "o °Qz 2
Anta Leaf ; - & E %
PR2462 Profilo a "T" anta "T" profile leaf | 1 |LS 45° | a5 AR
PR2462 Profilo a "T" anta "T" profile leaf| 1 |HS-5 45° | 90° |3 |E
PR2462 Profilo a "T" anta "T" profile leaf | 1 |HS-5 90° 45° € 5
PR2474 Profilo Zoccolo Socle profile| 1 |LS-64 90° 90° L ;
Fermavetri Glazing beads T
PR2429 Profilo fermavetro Glazing bead profile| 2 |LS-64 45° 45°
PR2429 Profilo fermavetro Glazing bead profile| 2 |HS-69 45° 45°
Vetri Glass unit
- Vetro Insulated glass| 1 |LS-76 x HS-81
ACCESSORI HARDWARE
Cod. Descrizione Description n°
AC5023 Clips fissaggio fermavetri Clips to secure glazing beads Var.
AC2436/. Guarnizione automatica Automatic underdoor seal gasket 1 l
AC2494 Serratura Lock 1 © 1
AC2496 /97 |Scatola copri serratura Lock cover box 1 *
AC.... Cerniere Hinges Var. o
ACV95.. Maniglia "Vitruvio" "Vitruvio" handle 1
ACV040 Quadro Maniglia Handle spindle bar 1 1 1
ACV964.. Bocchetta copri cilindro Euro cylinder escutcheon plate 2 mf
GUARNIZIONI GASKETS
Cod. Descrizione Description| n° |Dim.
GE2543TT Guarnizione esterna di battuta Rebating gasket| 1 |2xLS+4xHS
GU2036 Piattina adesiva fondo giunto Adhesive shim for joint| 1 |2xLS+2xHS
GP0095 Guarnizione interna vetro Internal weather strip| 1 |2xLS+2xHS
I
||
P N\ } }
] |
[
|1
|1
| |
I
6‘ L vetro / glass
32 - L fermavetro / glazing beads 32
‘ PR2462
15 L serramento / door(LS) 15
‘ PR2463
Lista di taglio porte - apertura esterna 06/2019 418

Cutting list doors - outward opening



Distinte di taglio

0S2 40 . 95
Cutting list
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L max = 2000 mm
PROFILI PROFILES
Cod. \Descrizione Description\ n°® |Dim. \ Taglio Cutting
Telaio Frame
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |LS+30 45° 45°
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |HS+15 45° 90°
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |HS+15 90° 45°
Anta Leaf
PR2462 Profilo a "T" anta "T" profile leaf | 2 |LS/2+16 45° 45°
PR2462 Profilo a "T" anta "T" profile leaf | 2 |HS-5 45° 90°
PR2462 Profilo a "T" anta "T" profile leaf | 1 |HS-5 90° 45°
PR2463 Profilo a "Z" anta "Z" profile leaf | 1 |HS-5 90° 45°
PR2474 Profilo Zoccolo Socle profile| 2 |LS/2-48 90° 90°
Fermavetri Glazing beads
PR2429 Profilo fermavetro Glazing bead profile| 4 |LS/2-48 45° 45°
PR2429 Profilo fermavetro Glazing bead profile| 4 |HS-69 45° 45°
Vetri Glass unit
- ‘Vetrocamera Insulated glass\ 2 ‘LS/2—6O x HS-81
(I ‘ ‘
||
\
||
1 ‘
| [
11 |
1
|1 ‘
|1 ‘
|
o \
(I
L vetro / glass ‘
L fermavetro / glazing beads \
PR2462 ‘
P2462
15 L serramento / door (LS) |
PR2463 |
Lista di taglio porte - apertura interna
g P P 06/2019 41.9

Cutting list doors - inward opening



Distinte di taglio
0S2 40 . 95
Cutting list
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ACCESSORI HARDWARE
Cod. Descrizione Description n° 2
AC5023 Clips fissaggio fermavetri Clips to secure glazing beads Var. S &
AC.... Catenaccio 2” anta Second leaf bolt 2 " - ~I:
AC.... Cerniere Hinges Var. ® £ Q 3la
AC2436.. Guarnizione automatica Automatic bottom seal 2 R b~ B A I S
AC2653 Fondino per 2 anta Botton plate for second leaf 2 ° ; T ol¥
AC2493 Serratura Lock 1 gzl |3
AC2498 Scatola copri serratura Lock cover box 1 T3 %
ACV95.. Maniglia "Vitruvio" "Vitruvio" handle 1 % §
ACV040 Quadro maniglia Handle spindle bar 1 “’I‘ T
ACV964.. Bocchetta copri cilindro Euro cylinder escutcheon plate 2
GUARNIZIONI GASKETS
Cod. Descrizione Description| n° |Dim.
GE2543TT  Guarnizione esterna di battuta Rebating gasket| 1 |2xLS+6HS
GU2416 Piattina adesiva fondo giunto Adhesive shim for joint| 1 |2xLS+4xHS ©
GP0095 Guarnizione interna vetro Internal weather strip| 1 |2xLS+4xHS f
o
(a2}
-
|
} NN
) \
\
|
\
\ A
\
‘ L vetro / glass
6
| L fermavetro / glazing beads ‘ 32
|
‘ PR2463
! L serramento / door (LS) 15
| PR2463
Lista di taglio porte - apertura interna
glop P 06/2019 4.1.10

Cutting list doors - inward opening



Distinte di taglio
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Cutting list
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PROFILI PROFILES
Cod. \Descrizione Description\ n°® |Dim. \ Taglio Cutting
Telaio Frame
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |LS+30 45° 45°
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |HS+15 45° 90°
PR2463 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 1 |HS+15 90° 45°
Anta Leaf
PR2461 Profilo a "L" anta "L" profile leaf | 2 |LS/2+16 45° 45°
PR2461 Profilo a "L" anta "L" profile leaf | 3 |HS-5 45° 90°
PR2461 Profilo a "L" anta "L" profile leaf | 1 |HS-5 90° 45°
PR2474 Profilo Zoccolo Socle profile| 2 |LS/2-48 90° 90°
Fermavetri Glazing beads
PR2416 Profilo fermavetro Glazing bead profile| 4 |LS/2-48 45° 45°
PR2416 Profilo fermavetro Glazing bead profile| 4 |HS-69 45° 45°
Vetri Glass unit
- Vetrocamera Insulated glass| 2 |LS/2-60 x HS-81
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15 L serramento / door (LS) |
PR2463 |
Lista di taglio porte - apertura interna
glop P 06/2019 4.1.11

Cutting list doors - inward opening



Distinte di taglio
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ACCESSORI HARDWARE
Cod. Descrizione Description n° 2
AC5023 Clips fissaggio fermavetri Clips to secure glazing beads Var. S &
AC.... Catenaccio 2” anta Second leaf bolt 2 " - ~I:
AC.... Cerniere Hinges Var. ® £ 2 8%
AC2436.. Guarnizione automatica Automatic bottom seal 2 R - B A I S
AC2653 Fondino per 2 anta Botton plate for second leaf 2 ° ; T ol¥
AC2493 Serratura Lock 1 gzl |3
AC2498 Scatola copri serratura Lock cover box 1 T3 %
ACV95.. Maniglia "Vitruvio" "Vitruvio" handle 1 % §
ACV040 Quadro maniglia Handle spindle bar 1 ":E T
ACV964.. Bocchetta copri cilindro Euro cylinder escutcheon plate 2
GUARNIZIONI GASKETS Q
Cod. Descrizione Description| n° |Dim. 3
. a
GE2543TT  |Guarnizione esterna di battuta Rebating gasket| 1 |2xLS+6HS
GU2416 Piattina adesiva fondo giunto Adhesive shim for joint| 1 |2xLS+4xHS o
GP0095 Guarnizione interna vetro Internal weather strip| 1 |2xLS+4xHS f
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|
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vetro / glass
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| L fermavetro / glazing beads ‘ 32
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‘ PR2461
! L serramento / door (LS) 15
| PR2463
Lista di taglio porte - apertura interna
glop P 06/2019 4.1.12

Cutting list doors - inward opening



Bar workings

Lavorazioni su barra
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Lavorazione PR2463/PR2463 - apertura interna

Processing PR2463/PR2463 - inward opening



Bar workings

Lavorazioni su barra
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Lavorazione PR2862/PR2863 - apertura esterna

Processing PR2862/PR2863 - outward opening
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Bar workings
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saldatura
welding

Nota: i fondini sono forniti di dimensioni maggiori da rifilare dopo la saldatura
Note: the fitting are provided larger by trimming after welding

AC2653 - Lavorazione su P.2463 e P.2462 - VISTA INTERNA

06/2019 4.2.3
AC2653 - P.2463 and P.2462 processing - INTERNAL VIEW
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Bar workings
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Nota: i fondini sono forniti di dimensioni maggiori da rifilare dopo la saldatura
Note: the fitting are provided larger by trimming after welding
AC2653 - Lavorazione su P.2463 e P.2462 - VISTA INTERNA
06/2019 42.4

AC2653 - P.2463 and P.2462 processing - INTERNAL VIEW
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Lavorazioni su barra
Bar workings
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“\saldatura

welding
Nota: i fondini sono forniti di dimensioni maggiori da rifilare dopo la saldatura
Note: the fitting are provided larger by trimming after welding
AC2654 - Lavorazione su P.2462
06/2019 4.2.5

AC2654 - P.2462
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Bar workings

Peso max. per anta 50 kg . o
Max. weight for leaf: 50 kg Lo A
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Per I'applicazione delle cerniere AC2649/AC2650 utilizzare maschera AT2629
For the installation of hinges AC2649/AC2650 please use the jig AT2629
Applicazione cerniere AC2649 - AC2650 - Apertura interna
06/2019 4.2.6

AC2649-2650 hinge installation - Inward opening



Bar workings

Lavorazioni su barra
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AC2648

dove interseca la cerniera

tagliare la guarnizione
cut the gasket in

Peso max. per anta 100 kg
Max. weight for leaf: 100 kg

=2000 mm

L max

WU 000€ = XeW H

AC2648

corrispondence of the hinges

spessore di registrazione
adjustment shim

53|04 §°9

in case of interference
sharpen the edge
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52104 59 g
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internal reinforcements

Applicazione cerniere AC2648 - Apertura interna

4.2.7

06/2019

AC2648 hinge installation - Inward opening



Lavorazioni su barra
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Bar workings
Peso max. per anta 50 kg . o
Max. weight for leaf: 50 kg oY A
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Per I'applicazione delle cerniere AC2649/AC2650 utilizzare maschera AT2629
For the installation of hinges AC2649/AC2650 please use the jig AT2629
Applicazione cerniere AC2649 - AC2650 - Apertura esterna
06/2019 4.2.8

AC2649-2650 hinge installation - Outward opening



Bar workings

Lavorazioni su barra

0S2 40

4.2.9

06/2019

Applicazione cerniere AC2648 - Apertura esterna

AC2648 hinge installation - Outward opening
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0S2 40 Lavorazioni su bgrra
Bar workings
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| TYPICAL APPLICATION |
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* spessore 3 mm non fornito | 3 mm shimm not supplied

Applicazione catenaccio AC2621GB - AC2621GC
AC2621GB - AC2621GC bolt installation

06/2019 4.2.10
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Bar workings
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Applicazione catenaccio AC2440
AC2440 bolt installation

06/2019
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Lavorazioni su barra
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Bar workings
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- individuare la posizione (x) corretta del foro secondo il posizionamento del catenaccio
- pre-forare @3 mm la piastrina in ferro

- saldarla al profilo

- allargare il foro a 37.5 mm

- identify the correct position (x) of the hole in according to the positioning of the bolt
- predrill @3 mm the steel plate

- weld it to the profile

- widen the hole to @#7.5 mm

Applicazione catenaccio AC2440
AC2440 bolt installation

06/2019
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Lavorazioni su barra
05240 Bar workings
Cod. lunghezza guarnizione automatica | lunghezza anta
Cod. automatic bottom seal lenght leaf width
AC2436/A 310-530 mm 366 - 586 mm
AC2436/B 440 - 830 mm 496 - 886 mm M=A——1——>Cm nr——-xn
AC2436/C 640 - 1130 mm 696 - 1186 mm (R — i |
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Applicazione guarnizione automatica sotto - porta AC2436 - apertura interna

Installation of AC2436 automatic bottom seal - Inward opening

06/2019

4.2.13



Lavorazioni su barra
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Bar workings
Cod. lunghezza guarnizione automatica | lunghezza anta
Cod. automatic bottom seal lenght leaf width
AC2436/A 310-530 mm 366 - 586 mm
AC2436/B 440 - 830 mm 496 - 886 mm iF==<h
| ]
AC2436/C 640 - 1130 mm 696 -1186 mm [ ]
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Applicazione guarnizione automatica sotto - porta AC2436 - apertura esterna
06/2019 4.2.14

Installation of AC2436 automatic bottom seal - Outward opening



Lavorazioni su barra
Bar workings
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apertura interna | apertura esterna
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AC2493 Lock installation - inward/outward opening
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Applicazione serratura AC2493 - Apertura interna/esterna
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Lavorazioni su barra
Bar workings

AC2494 Lock installation - Inward opening
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Bar workings

Lavorazioni su barra
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Applicazione serratura AC2494 - Apertura esterna

AC2494 Lock installation - outward opening



0S2 40 Assiemaggio

Assembling
| — — o e |
TN Ll VAL AL

anta
sash

telaio
frame

Acciaio decapato
Saldare in continuo le superfici di contatto.

Pickled steel
= &% Seam-weld all contact surfaces.

Assi . i
ssiemaggio angoli 06/2019 43.1

Corner assembling



0S2 40 Assiemaggio

Assembling
PR2451
PR2451
?\5\0
PR2451 PR2451
Saldare in continuo le superfici di contatto.
Seam-weld all contact surfaces. %
PR2451
PR2454 éjiifjﬁ; -
PR2451
J
PR2454 |
Linee guida valide per tutte le giunzioni
Same installation guide for all profiles connection
Assiemaggio angoli
g8 & 06/2019 4.3.2

Corner assembling
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Assiemaggio

Assembling
PR2454 \\D//
Saldare in continuo le superfici di contatto.
Seam-weld all contact surfaces.
PR2454
% d
PR2482
PR2454 \\D//
~ PR2482
PR2454
PR2482
~ PR2482
Linee guida valide per tutte le giunzioni
Same installation guide for all profiles connection
Assiemaggio angoli
g8 & 06/2019 433

Corner assembling



0S2 40 Assiemaggio

Assembling
| — — N, I
AN L VLU VL
Acciaio decapato
Saldare in continuo le superfici di contatto indicate
Pickled steel A | N AN
Seam-weld the shown areas L3 — R i
g
I )
PR2415
Ransinn]
PR2416
%
PR2429
QE
Assiemaggio fermavetro
g8 06/2019 43.4

Glazing bead assembling



Assiemaggio

0S2 40 ;
Assembling
r——" r—
Cerniera centrale per H > 1300 mm | w ‘ !
Central hinge for H > 1300 mm ! ! ! !
wn | | | |
< | | | |
I | _ \ \ | \
| | | |
L Jl
S L =
[@]
=t
IS =1
g v
o
S
i |
X
|
€ [@]
= g
i
\
I | o
=N
—
L max = 2000 mm
saldature schema di fissaggio installation chart
weldings AC2631/A non registrabile AC2631/A non-adjustable

saldature

AC 2632/B

&

NN\
saldature
weldings

N
g
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
N
D

I

cerniera @ 10

peso massimo anta 40 kg

schema di fissaggio

AC2631/B non registrabile
AC2632/B registrabile in altezza
cerniera @ 13

peso massimo anta 70 kg

schema di fissaggio
AC2632/C registrabile in altezza
cerniera @ 16

peso massimo anta 80 kg

@ 10 Hinge
Max leaf weight 40 kg

installation chart
AC2631/B non-adjustable
AC2632/B adjustable in height

@ 13 Hinge
Max leaf weight 70 kg

installation chart

AC2632/C adjustable in height
@ 16 hinge

Max leaf weight 80 kg

Applicazione cerniere AC2631/A-B e AC2632/B-C su profilo PR2463
AC2631/A-B e AC2632/B-C hinge installation on profile PR2463

06/2019 4.3.5



Assiemaggio

0S2 40 :
Assembling
r—— r—
Cerniera centrale per H> 1300 mm D = !
Central hinge for H > 1300 mm ! } ey !
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L max = 2000 mm

saldature
weldings

AC2631/B
AC2632/B

saldature
weldings

saldature
weldings
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schema di fissaggio
AC2631/A non registrabile
cerniera @ 10

peso massimo anta 40 kg

schema di fissaggio

AC2631/B non registrabile
AC2632/B registrabile in altezza
cerniera @ 13

peso massimo anta 70 kg

schema di fissaggio
AC2632/C registrabile in altezza
cerniera @ 16

peso massimo anta 80 kg

installation chart
AC2631/A non-adjustable
@ 10 Hinge

Max leaf weight 40 kg

installation chart
AC2631/B non-adjustable

AC2632/B adjustable in height
@ 13 Hinge
Max leaf weight 70 kg

installation chart

AC2632/C adjustable in height
@ 16 hinge

Max leaf weight 80 kg

Applicazione cerniere AC2631/A-B e AC2632/B-C su profilo PR2462
AC2631/A-B e AC2632/B-C hinge installation on profile PR2462

06/2019 4.3.6



0S2 40 Appllca2|on§ accessofi
Accessory installation

I 6 |—
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schema lavorazione vetro per inserimento serratura
glass processing scheme for lock insertion

i

handle axis

1
44,5
N
S
3
=3
\f@
Q
%

200
170
182

137.5

| Y

Applicazione carter copri serratura AC2496 - AC2497
AC2496 - AC2497 lock guard installation

06/2019 441



0S2 40

Applicazione accessori
Accessory installation

Prima di saldare i componenti scatola copri
serratura, inserire la serratura e allineare i
fori maniglia e cilindro alla scatola.

Before welding the lock box components,
insert the lock and align the handle and
cylinder holes to the lock box.

)
=)

ke
~J

j
big

saldatura
welding
R
/ @
i saldatura
welding

saldatura
welding

Applicazione carter copri serratura AC2496 - AC2497
AC2496 - AC2497 lock guard installation

06/2019 4.4.2



0S2 40 Appllca2|on§ accessofi
Accessory installation
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schema lavorazione vetro per inserimento serratura
glass processing scheme for lock insertion
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asse maniglia
handle axis

N
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137.5

Applicazione carter copri serratura AC2498
AC2498 lock guard installation

06/2019 443



0S2 40 Appllca2|on§ accessofi
Accessory installation

Prima di saldare la scatola copri serratura,
inserire la serratura e allineare i fori maniglia

e cilindro alla scatola. L L
STEP @ NI i
Before welding the lock box, insert the lock ‘ ! ‘ ‘

and align the handle and cylinder holes to the
lock box.

saldatura
welding
0
/ %ﬁ
i saldatura
welding
Applicazione carter copri serratura AC2498
PP P 06/2019 4.4.4

AC2498 lock guard installation



0S2 40 Appllca2|on§ accessofi
Accessory installation

quadro 8 mm da tagliare a misura
8 mm square to be cut to correct size

4 =
1 <Ch- Acvaox ACV90x
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ACV90x

corretto inserimento quadro/grano

correct insertion of square/grain ‘«Lﬂ »H<—1 ¢

=1
L oe— -
L
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116

@15
ul5

Applicazione maniglia ACV90x 06/2019 445
ACV90x_ handle installation



0S2 40 Appllca2|on§ accessofi
Accessory installation
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vite TC 3.5x12
TC screws 3.5x12
49
‘ /-‘\CVO4O
I
n |
L
(o)
i
i
@15
ul5
Applicazione maniglia ACV94x
06/2019 4.4.6

ACV94x_ handle installation



0S2 40 Appllca2|on§ accessofi
Accessory installation
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Applicazione maniglia ACV95x
06/2019 4.4.7

ACV95x_ handle installation
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Accessory installation

L L
| | | |
| | | |
i L |
Vite TPS 3.9x15.9 Vite TPS 3.9x15.9
TPS 3.9x15.9 screws TPS 3.9x15.9 screws
i ACV964 PR2463 i ACV964
f ] NN ] 1
G - ‘ =N ~NEEE T s
% i ‘ ‘ \m o -~ ]
g |¢|l | l | | ‘
— sy © o
2 ‘ ACV964
33 33
TPS 3.9x15.9 screws TPS 3.9x15.9 screws
Vite TPS 3.9x15.9 Vite TPS 3.9x15.9
Vite TPS 3.9x15.9
TPS 3.9x15.9 screws
33
‘ ACV964 ~
% T
foro @ 3.5 mm nl o~ n
@ 3.5 mm hole < © o
e
Applicazione copri cilindro ACV964
bp b 06/2019 4.4.8

ACV964 cylinder cover installation



0S2 40 Vetrazioni

Glazing
Porta | Door
T T (01
D) o B "y 1A
1 1 2 1\ Vi 2l |2 L\
1) spessore portante | carry shim
2) spessore distanziatore | compensation shim
* spessore vetro * spessore vetro
/ glazing shim $/ glazing shim \ W
© S
|
Note / Note
- La larghezza degli spessori & almeno pari o maggiore (+2 mm) dello spessore del vetro installato.
- The shims width is the same or bigger (+2 mm) than the installed glas spacer.
- La posizione degli spessori deve essere garantita dall'utilizzo di materiale adeguato che ne eviti la migrazione.
- The shims position has to be provided by using an appropriate material which avoids any movements.
* spessori vetro non inclusi - glazing shims not included
Spessori vetri
P 06/2019 45.1

Glazing shims



Raccomandazioni per la lavorazione
0S2 40 . ;
Working reccomendations
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Ganasce di taglio AT2400
Cutting jaws AT2400

06/2019 5.1.3



Raccomandazioni per la lavorazione
0S2 40 . ;
Working reccomendations

30 30 Fori @5 per penditura
@ 5 holes for suspension of frames
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_L/|20 10 Fori @ 8 per scarico liquido di lavaggio
L max 6000* mm @ 8 holes for washing liquid evacuation

Fori @5 per pendinatura telai

@ 5 holes for suspension of frames
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Fori @ 8 per lo scarico del liquido di lavaggio
@ 8 holes for washing liquid evacuation

* Dimensioni massime da verificare con I'impianto di verniciatura scelto
Maximum dimensions to be checked with the chosen painting plant

Istruzioni di verniciatura
06/2019 5.1.4

Painting instructions



0S2 40 Taglio, aso!ature, forature
Cutting, slots, holes

Troncatrice
caratteristiche minime della macchina
- Potenza: 1.8 — 2.5 kW;
- Possibilita di taglio a 45° nei due sensi e a 90°;
- Velocita di taglio ideali: 60-90 giri/min per acciaio;
- Capacita di taglio: 150 x 80 mm a 90°;
100 mm taglio a 45°.

caratteristiche della lama
- Lama da 350 mm con spessore 2.5 mm;
- N° denti: - 300 per tagli a 45°;
- 350 per tagli a 90°;
- Materiale: HSS (verificare materiali di commercio con finiture che migliorano la durata delle lame).

Pantografo

caratteristiche minime della macchina

- Mandrino con velocita regolabile 2000-11000 giri/min;

- Struttura in ghisa adatta al taglio acciaio;

- Testata pesante per limitare le vibrazioni;

- Chiusura del profilo da lavorare con morse.

caratteristiche minime delle frese

- Materiale: HSS (verificare materiali di commercio con finiture che migliorano la durata delle frese);
- Frese a 4 denti;

- Frese con diametro 5 mm per le lavorazioni di scasso.

Cutter
Minimum requirements for the use of the machine
- Power: 1.8 — 2.5 kW;
- Possibility of cutting at 45° in both directions and at 90°;
- Ideal cutting speed:  60-90 rmp for steel;
- Cutting capability: 150 x 80 mm at 90°;
100 mm cut at 45°.

Blade specifications
- 350 mm blade with a 2.5 mm thickness;
- Number of teeth: 300 for 45° cut;
350 for 90° cut;
- Material: HSS (please verify availability of longer lasting material on the market).

Phantograph

Minimum requirements for the use of the machine

- Mandrel with a 2000-11000 rmp adjustable speed;

- Machine should be made of cast iron suitable for steel cutting;
- Heavy head in order to limit vibrations;

- Secure the profile to be processed in jaws.

Minimum requirements for the use of a milling machine

- Material: HSS (please verify availability of longer lasting material on the market);
- Use a 4-tooth milling machine;

- Use a milling machine with a 5-mm diameter for groove processing.

Taglio, asolature, forature

Cutting, slots, holes 06/2019 5.2.1



Senso di apertura
0S2 40 ot apert
Side opening
APERTURA INTERNA | INWARD OPENING
sinistra | left %@ W destra | right
vista interna | inside view vista interna | inside view
Codice Code Profilo anta Leaf profile Codice Code ‘ Profilo anta Leaf profile
Cerniere | Hinges Cerniere | Hinges
AC 2648 P.2463 AC 2648 P.2463
AC 2649 P.2463 AC 2650 P.2463
Serratura | Lock Serratura | Lock
AC 2493 P.2463 AC 2493 P.2463
AC 2494 P.2463 AC 2494 P.2463
Scatola serratura | Lock cover box Scatola serratura | Lock cover box
AC 2497 P.2463 AC 2496 P.2463
AC 2498 P.2463 AC 2498 P.2463
APERTURA ESTERNA | OUTWARD OPENING
sinistra | left ME E% destra | right
vista interna | inside view vista interna | inside view
Codice Code Profilo anta Leaf profile Codice Code Profilo anta Leaf profile
Cerniere | Hinges Cerniere | Hinges
AC 2648 P.2462 AC 2648 P.2462
AC 2650 P.2462 AC 2649 P.2462
Serratura | Lock Serratura | Lock
AC 2493 P.2462 AC 2493 P.2462
AC 2494 P.2462 AC 2494 P.2462
Scatola serratura | Lock cover box Scatola serratura | Lock cover box
AC 2497 P.2462 AC 2496 P.2462
AC 2498 P.2462 AC 2498 P.2462
Senso di apertura
P 06/2019 5.3.1

Side open

ing



0S2 40 . Controllo q.ua.ﬂ!ta
Quality control activities

1. Controllo materiale in arrivo / Incoming equipment Control

Verifica visiva dell’intergrita delle barre con attenzione a: / Profiles wholeness visual control paying attention to:

e  Strisci profondi / Deep scratches verifica visiva / visual control
e  Botte e avvallamenti sulla superficie / Bumps and dips on surface verifica visiva / visual control
° Rettilineita barre / Profiles straightness tolerance 0,002 x L

e  Svergolamento / Profiles twist tolerance 1°xm

2. Taglio barre e controllo barre / Cut and Control of profiles

e  Misura lunghezza / Length measurement +0.5 mm
e  Verifica 45° / 45° Control +1°
e  Verifica 90° / 90° Control +1°

Ciclo produttivo e di verifica qualita

Production and quality audit cycle 06/2019 >4.1



Controllo qualita

0S2 40 ) o
Quality control activities

3. Lavorazioni su barra / Section processing

Porta / Door Aperture interne / Inward opening Aperture esterne / Outward opening

Fori per cerniere a tre ali AC2648 AC2648

Three-wing hinge holes sez4.3.7 sez4.2.9

Foratura per cerniera a due ali AC2649/50 AC2649/50

Two-wing hinge holes sez4.2.6 sez4.2.8

Fori e asole per serratura e incontri AC2493 AC2494 AC2493 AC2494
Lock and strike slots and holes sez4.2.15 sez4.2.16 sez4.2.15 sez4.2.17
Taglio punta per inversione battuta AC2653 AC2653

Secondary leaf top central joint working sez4.2.3-4 sez4.2.3-4

Fori inserimento rinforzi cerniere - -

Hinge reinforcement holes sez4.3.1 sez4.3.2

Fresatura per catenacci 2° anta AC2440 AC2621GB/GC AC2440 AC2621GB/GC
Secondary leaf flush bolt milling sez4.2.11-12 sez4.2.10 sez4.2.11-12 sez 4.2.10
Fori fissaggio a muro sez3.2.1-2 sez3.2.1-2

Wall mounting holes

4.  Assiemaggio / Assembly

Porta / Door

Costruzione telai / Frame assembly

Aperture interne / Inward opening

Saldatura / Welding

sez4.3.1-3

Aperture esterne / Outward opening

sez4.3.1-3

Taglio punta per inversione battuta AC2653 AC2653
Secondary leaf top central joint working sez4.2.3-4 sez 4.2.3-4
Applicazione accessori / Accessories installation
Fori inserimento rinforzi cerniere - -
Hinge reinforcement holes sez4.3.1 sez4.3.2
Fori per cerniere a tre ali AC2648 AC2648
Three-wing hinge holes sez4.3.7 sez4.2.9
Foratura per cerniera a due ali AC2649/50 AC2649/50
Two-wing hinge holes sez4.2.6 sez4.2.8
Saldatura cerniere a saldare AC2631/32 AC2631/32
Hinge welding sez 4.3.5 sez4.3.6
Lavorazione per paraspiffero automatico AC2436 AC2436
Automatic door bottom seal installation holes sez4.2.13 sez4.2.14
5. Preparazione per verniciatura / Preparation for the powder coating
a. Forisu telaio per scarichi liquidi pretrattamento sez5.1.4
Holes on frame for the drainage of pretreatment liquid
b. Marcatura e imballo telai esterni e ante -
External frames and leafs branding and packing
c. Marcatura e imballo telai fermavetro -
Glazingbeads frames branding and packing
d. Marcatura e imballo profili complementari -
Additional profiles branding and packing
e. Imballo scarichi acqua e cerniere -
Accessories (water drip, hinges) branding and packing
Ciclo produttivo e di verifica qualita
06/2019 5.4.2

Production and quality audit cycle



0S2 40 . Controllo qy?I!ta
Quality control activities

6.  Applicazione accessori / Hardware and accessories installation
Porta / Door

. Montaggio cerniere / Hinges installation sez 4.2.6-9
Il Montaggio serratura e incontri / Lock and strikes installation sez 4.2.15-17
Ill.  Applicazione paraspiffero automatico / sez4.2.13-14
Automatic door bottom seal installation holes
V. Montaggio catenaccio / Flush bolt installation sez. 4.2.10-11

V. Montaggio guarnizioni di battuta / Gasket installation
7.  Vetrazione / Glazing
Applicazione clips fermavetro / glazing bead clips installation sez 2.6.1-7
Applicazione guarnizione esterna / External glazing gasket installation
Applicazione vetro (spessoramento) / Glazing installation (setting blocks) sez4.5.1
Inserimento fermavetri / Glazing beads application
Inserimento guarnizione interna fermavetro / Fit glazing bead to glass gasket

-0 a0 T oo

Verifica corretta compressione guarnizione / Control of the right compression of the gasket

8.  Controlli su prodotto finito / Control on finished element
a. Verifica distanza tra anta e telaio / Control of gap between leaf and frame +0 +0.5 mm
b. Verifica sormonto anta su telaio / Control of leaf surmount +0+1 mm
c. Verifica funzionamento maniglia serratura / Control of hardware functioning
d. Verifica finitura superficiale / Control of surface finishing

9.  Controlli dopo la posa / Controls after installation
a. Verifica corretta installazione telai: squadra, piombo, misure /
Control of alignment and plulmbing of frame and leaf
Verifica distanza tra anta e telaio / Control of gap between leaf and frame +0 +0.5 mm
b. Verifica sormonto anta su telaio / Control of leaf surmount +0+1 mm
Verifica funzionamento maniglia serratura / Control of hardware functioning
c. Verifica finitura superficiale / Control of surface finishing

Ciclo produttivo e di verifica qualita

Production and quality audit cycle 06/2019 54.3



0S2 40 Indice.ana'litico
Subject index

INDICE ANALITICO | SUBJECT INDEX

AC2436 4.2.12-14
AC2440 4.2.11-12
AC2493 4.2.15
AC2494 4.2.16-17
AC249% 4.4.1-2
AC2497 4.4.1-2
AC2498 4.4.3-4
AC2621GB 4.2.10
AC2621GC 4.2.10
AC2631/A 4.3.5-6
AC2631/B . 4.3.5-6
AC2632/B 4.3.5-6
AC2632/C . ... 4.3.5-6
AC2648 4.2.7-4.2.9
AC2649 4.2.6-4.2.8
AC2650 4.2.6-4.2.8
AC2653 4.2.3-4
AC2654 4.2.5
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Subject index 06/2019 5.6.1





