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EBE 85

Descrizione del sistema
System description

Sistema integrato di profili, accessori e guarnizioni a taglio termico con
profili aventi sezione di 85 mm e/o 93.5 mm, idoneo per la realizzazione
di porte e finestre, rettangolari, sagomate o curve con o senza fissi
laterali e superiori.

I profili in metallo componenti il sistema sono dello spessore di 15/10
mm e sono ottenuti tramite profilatura a freddo di nastri nei vari
materiali previsti dal sistema.

Il taglio termico dei profili & realizzato tramite un estruso in
poliammide rinforzato con fibra di vetro reso solidale alle parti in
metallo esterne da una resina poliuretanica ad alta densita, iniettata ad
alta pressione. Il collegamento che si ottiene & continuo, privo di
interruzioni e garantisce la massima resistenza torsionale e flettente.

La costruzione dei telai prevede I'unione tra i profili tramite saldatura
in continuo delle sezioni in contatto e la successiva ripresa delle
superfici in vista, o l'utilizzo di un sistema misto ad assiemaggio
meccanico a saldatura interna che non necessita di riprese di finitura.

Il sistema prevede al possibilita di alloggiare vetri singoli o stratificati (di
sicurezza) a una o piu camere.

Sistema porte:

Complanarita delle ante;

Doppia guarnizione di tenuta per elevate caratteristiche prestazionali e
acustiche;

Completa dotazione di accessori negli stessi materiali del profilo;
Cerniere a saldare, avvitare e a scomparsa per grandi portate;

Maniglie con diverse soluzioni estetiche;

Paraspifferi inferiore con guarnizione a pinna.

Sistema finestre:

Complanarita esterna e sormonto interno delle ante;

Sistema di guarnizioni a giunto aperto per le massime prestazioni di
resistenza all’aria, acqua e vento ed elevati valori di resistenza acustica;
Idonea camera porta-accessori per l'alloggiamento di ferramenta
certificata e per la riduzione dei tempi di lavorazione;

Sistema integrato completo di accessori per lo scarico acqua;

Completa dotazione di accessori:

Ferramenta per apertura ad anta, anta ribalta, vasistas per serramenti
rettangolari, trapezoidali e curvi fino a 150 kg;

Ferramenta per cerniere a scomparsa.

PRESTAZIONI
Sistema finestre
Trasmittanza termica (UNI EN 10077-2)
-Nodo tipo (acciaio inox) con Uf =2,1 W/m?K
-Finestra tipo (1230x1480 mm con Ug0,6) Uw=1,1 W/m2K
Isolamento acustico (UNI EN 717-1)
-Fino a 47 dB
Resistenza all‘aria (UNI EN 12207)
-Classe 4
Resistenza all‘acqua (UNI EN 12208)
-Classe 9A
Resistenza al vento (UNI EN 12210)
-Classe C5
Resistenza alla forza di azionamento (UNI EN 13115)
-Classe 1—< 100 N
Prova carico verticale e torsione statica (UNI EN 13115)
-Classe 4— 800 N / 350 N
Prova di durata a cicli di apertura (UNI EN 12400)
-Classe 2 - 10.000 cicli

Integrated system of thermally broken profiles, hardware and
gaskets with 85 mm and 93.5 mm sections, suitable for rectangular,
profiled or arched doors and windows, with or without sidelights and
upper lights.

The metal profiles that make up the system are 15/10 mm thick and
are obtained from the cold-forming of the coils in the various
materials available.

The thermal break of the profiles is realized with an extruded
polyamide reinforced with fibre-glass that is collocated flush with the
external parts in metal by means of a high-density polyurethane resin
injected at high pressure. The result is a seamless connection without
interruptions which guarantees maximum resistance to torsional and
bending stress.

For frame assembly the profiles must be joined by welding the
sections in contact with each other, or by mechanically assembling
and then internally welding which does not need finishing touches.
Double or triple thermallly insulated glazing may be used with single
or stratified (safety) glass.

Doors system:
coplanarity of the doors;

double sealing gasket for high performance and acoustics;

complete with accessories in same material as profile;

hinges to be welded, screwed or concealed for large capacities;
selection of handles with different aesthetic solutions;

lower seal with fin.

Windows system:
external coplanarity and internal overlap of the leaves;

system of open joint gaskets for maximum resistance to air,

water and wind, as well as high levels of acoustic resistance;
hardware container to keep all certified hardware and reduce time
required for tooling;

integrated system complete with accessories for drainage of water;
all accessories furnished:

hardware for side hung opening, tilt and turn, bottom-hung windows
for rectangular, trapezoidal and arched fixtures up to 150 kg.
hardware for concealed hinge

PERFORMANCES
Windows system
Thermal transmittance (UNI EN 10077-2)
-Typical section (stainless steel) with Uf =2,1 W/m?K
-Typical window (1230x1480 mm with U40,6) Uw=1,1 W/m?K
Acoustic insulation (UNI EN 717-1)
-Up to 47 dB
Air resistance (UNI EN 12207)
-Class 4
Watertightness (UNI EN 12208)
-Class 9A
Resistance to wind load (UNI EN 12210)
-Class C5
Resistance to drive force (UNI EN 13115)
-Class 1 —< 100 N
Test for vertical load and static torsion (UNI EN 13115)
-Class 4—800 N /350 N
Resistance to repeated opening and closing (UNI EN 12400)
-Class 2 — 10.000 opening and closing

Descrizione del sistema
System description
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Tipologie e limiti dimensionali
Typologies and dimensional limits

EBE 85

Limiti dimensionali - Maximum dimension

L max 1250 mm L max 2500 mm
| | | |
T porta ad un anta T porta a due ante
one-leaf doors two-leaf doors
peso massimo anta* peso massimo anta*
E maximum leaf weight* E maximum leaf weight*
§ AC1033 - 160 kg § AC1033 - 160 kg
~ AC1058 - 180 kg ~ AC1058 - 180 kg
3 AC6023 - 200 kg s AC6023 - 200 kg
E AC1037 - 250 kg E AC1037 - 250 kg
* cerniera aggiuntiva per H serramento > 2200 mm
additional hinge for doors with height > 2200 mm
Esempi tipologie realizzabili - Types of door
Porte
10/2018 1.2.1
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Tipologie e limiti dimensionali
EBE 85 Typologies and dimensional limits

Limiti dimensionali - Maximum dimension

L max 1300 mm L max 2400 mm
‘ ‘ | |
T finestra ad un anta T finestra a due ante
c one-leaf opening windows c two-leaf opening windows
€ €
3 peso massimo anta 3 peso massimo anta
2 maximum leaf weight 2 maximum leaf weight
g AC1237 - 180kg g AC1237 - 180 kg
T AC2632/C - 80 kg T AC2632/C - 80 kg
AGE271-2 - 150kg Easy AGE271-2-5-6 - 150kg Easy
- AG1273 - 80kg Easy - AG1273 - 80kg Easy
AG1278 - 80kg Easy AG1278 - 80kg Easy
AGE281-2 - 130kg Easy AGE281-2-5-6 - 130kg Easy
AGE291-2 - 130kg Easy AGE291-2-5-6 - 130kg Easy
AGA271 - 180kg Easy AGE775-6 - 150kg Easy
AG1271-2 - 150kg RC2 AGE785-6 - 130kg Easy
AG1281-2 - 130kg RC2 AGE795-6 - 130kg Easy
AG1291-2 - 130kg RC2 AGA271-5 - 180 kg Easy
AG1271-2-5-6 - 150kg RC2
AG1281-2-5-6 - 130kg RC2
AG1291-2-5-6 - 130kg RC2

Esempi tipologie realizzabili - Types of window

Finest
nestre 10/2018 1.2.2
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EBE 85

Tipologie e limiti dimensionali
Typologies and dimensional limits

Limiti dimensionali - Maximum dimension
L max 1600 mm

finestra a vasistas
bottom-hung window

peso massimo anta
maximum leaf weight

AG1264 - AG1274

- AC2632/C - 100 kg
ferramenta e cremonese AC1221 - 100 kg
hardware and cremone AG1224 - 100 kg

H max 1200 mm

L max 1300 mm

finestra a vasistas
bottom-hung window

peso massimo anta
maximum leaf weight

AC1235

AC2632/C - 70 kg
AC1221 - 70kg
AG1224 - 70kg

H max 800 mm

braccetti e cricchetto
stays and finger catch

Esempi tipologie realizzabili - Types of window

H max 1800 mm

L max 900 mm

finestra a sporgere
awning window

peso massimo anta
maximum leaf weight

AC1046 - 75kg
AC1046M - 120 kg
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EBE 85 Profili

Profiles
31 31 31
| | | _ | |
31
12 | Q 1.2 | |
f
P.2034
MATERIALE | MATERIAL
PZ ____ acciaio zincato | galvanized steel PI _ _ _ _ SB acciaioinox scotch brite | scotch brite stainless steel
PC _ _ _ _ GZ acciaio corten grezzo | untreated corteen steel PI _ ___ L3 acciaio inox lucido | polisched stainless steel
PI _ _ __ ST acciaio inox satinato | satined stainless steel PB _ _ _ _ BR ottone grezzo | untreated brass
Profilo / Profile P A Ix ly L Profilo / Profile P A Ix ly L
n° Kg/m m’/m cm? cm’ m n° Kg/m m’/m cm? cm’ m
IN/1-CT ot IN/1-CT oT
P.2007 0,57 0,62 0,13 6 P.2034 0,51 0,56 0,10 4
P.1007 0,70 0,75 0,16 6 P.2027 0,51 0,56 0,10
P.2008 0,75 0,82 0,17 6 P.1129 0,41 0,44 0,06 3
P.2009 0,91 0,99 0,20 6
P.2015 0,43 0,46 0,09 6
P.2028 0,48 0,52 0,11 6
P.2038 0,68 0,74 0,16 6
P.2030 0,73 0,79 0,17 6
P.2031 0,98 1,06 0,20 4
P.2032 0,95 1,03 0,19 4
Profili
10/2018 2.1.4
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Accessori
EBE 85 Accessories

AC 1014

Accessorio inversione battuta
per porte
P.1112-P.1113

AC1037.

Cerniera a stilo ad avvitare con
viti e rinforzi per porta

Peso massimo anta: 250 kg
n.2 pz. per ogni angolo Hinge to be screwed with screws
and strengtheners for door
Reverse closure kit for doors Maximum leaf weight: 250 kg
P1112-P1113

AC1014 acciaio zincato | galvanised steel n. 2 pieces for each corner

AC1014CZ acciaio corten|corten steel

AC1014ST  inoxsatinato|satined stainless steel AC1037SB  inoxscotch brite | scotch brite st. steel
AC1014SB  inoxscotch brite | scotch brite st. steel AC1037ST  inoxsatinato|satined stainless steel
AC1014L3  inox lucido|polished stainless steel AC1037L  inoxlucido| polished stainless steel
AC1014BR ottone naturale|natural brass AC1037B  inox brunito| burnished stainless steel

AISI 304

AC 1020XL AC 1037/R

Supporto per spessore vetro Rinforzo cerniera AC1037 su
Vetro superiore a 42 mm profili ridotti

000060600 Glass spacer

Glass over 42 mm

AC 1020XS

Supporto per spessore vetro
Vetro fino a 42 mm

Reinforcement for hinge AC1037
on reduced profiles

Glass spacer
Glass up to 42 mm

AC1033. AC 1039

Cerniera a stilo ad avvitare con Kit cremonese per chiusura
viti e rinforzi per porta orizzontale su sporgere
Peso massimo anta: 160 kg

i ®® ® 3 re u Cremone bolt set for horizontal
— 1 awning closing

Screw-on hinge with screws and i — I
11 E :
strengtheners for door 2RI | /// = ";‘

Maximum leaf weight: 160 kg

1 E

AC10331Z  inoxvemiciabile | paintable stainless steel
AC1033SB  inoxscotch brite | scotch brite st. steel
AC1033ST inoxsatinato|satined stainless steel
AC1033L inoxlucido|polished stainless steel
AC1033B  inoxbrunito|burnished stainless steel
AC1033CZ cortengrezzo|untreated corten steel
AC1033CT cortentrattato| treated corten steel

AlSI 304

AC 1033/R AC 1040

Rinforzo cerniera AC1033 su Kit chiusura porte seconda anta
profili ridotti 3 Acciaio inox

Reinforcement for hinge AC1033
on reduced profiles

Second leaf door closing kit
Stainless steel

Accessori
10/2018 2.2.1
Accessories



EBE 85

Accessori
Accessories

AC 1046

Coppia compassi apertura a
sporgere

Acciaio inox

Peso massimo anta: 75 kg

Pair of side arms for awning
opening

Stainless steel

Maximum leaf weight: 75 kg

AC 1046M

Coppia compassi apertura a
sporgere

Acciaio inox

Peso massimo anta: 120 kg

Pair of side arms for awning
opening

Stainless steel

Maximum leaf weight: 120 kg

AC 1065W D-S

Serratura multipunto
Altezza anta da 2000 a 2300 mm

Multipoint lock
Leaf height from 2000 to 2300 mm

AC 1066W D-S

Serratura multipunto
Altezza anta da 2301 a 2900 mm

Multipoint lock
Leaf height from 2301 to 2900 mm

AC 1067W D-S

Serratura multipunto
Altezza anta oltre 2900 mm

Multipoint lock
Leaf height over 2900 mm

AC 1068

Cerniera a scomparsa per porta
Peso massimo anta: 180 kg
Massima apertura: 96°
Concealed hinge for door

Maximum leaf weight: 180 kg
Maximum opening: 96°

AC 1070

Serratura con scrocco e
catenaccio

Lock with spring latch and bolt

AC 1071

Serratura con rullo e
catenaccio

Lock with roller and bolt

AC 1072

Elettroserratura

Electric lock

Accessories

10/2018 2.2.2



EBE 85

Accessori
Accessories

AC 1075

Deviatore per triplice chiusura

Deviator for three-point lock

AC 1080l

Rostro di sicurezza in acciaio inox
Completo di viti e rinforzi

Stainless steel security pin
With screws and strengtheners

AC 1081

Paraspiffero automatico a
ghigliottina

Guillotine type draught excluder

Dimensioni anta | Leaf dimension

AC1081/A: 615730 mm
AC1081/B: 715-> 830 mm
AC1081/C: 815->930 mm
AC1081/D: 915 -> 1030 mm
AC1081/E: 1015 - 1130 mm
AC1081/F: 1115 - 1230 mm

AC 1081 AT

Accessorio di battuta

Stop accessory

)

4

AC12191Z  inoxvemiciabile | paintable stainless steel

AC1219SB  inoxscotch brite | scotch brite st. steel
AC1219L inoxlucido| polished stainless steel

AC1219B  inoxbrunito| burnished stainless steel
AC1219CZ cortengrezzo|untreated corten steel

AC1221SB  inoxscotch brite | scotch brite st steel
AC1221L  inoxlucido|polished stainless steel
AC1221B  inoxbrunito|bumished stainless steel

AC 1219.

Scarico acqua per aperture
interne in metallo

Metal drip for inward openings

AC 1219NE

Scarico acqua per aperture
interne in plastica nera

Black plastic drip for inward
openings

AC 1221.

Cerniera in acciaio inox a tre ali
ad avvitare per vasistas
Peso massimo anta: 70-100 kg

Stainless steel hinge to be
screwed for bottom-hung
window

Maximum leaf weight: 70-100 kg

AISI 316

AC 1223|

Cricchetto ed incontro da
avvitare in acciaio inox, per
vasistas

Screw-in latch and plate in
stainless steel, for bottom-hung
windows

AC 1231S

Cricchetto ed incontro da avvita-
re in nylon nero, per vasistas

Screw-in latch and plate in black
nylon, for bottom-hung windows

Accessori

Accessories

10/2018 2.2.3
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Accessori
Accessories

e

-
9 |
«

f @
AC12371Z  inoxvemiciabile | paintable stainless steel
AC1237SB  inoxscotch brite| scotch brite st. steel
AC1237L inox lucido | polished stainless steel
AC1237B  inoxbrunito|burnished stainless steel

AC1355 acciaio zincato| galvanized steel
AC1355CZ acciaio corten | corten steel
AC1355I acciaio inox | stainless steel
AC1355B  inoxbrunito| burnished stainless steel

AC 1235

Coppia limitatori per apertura
a vasistas

H min =360 mm

Peso massimo anta: 70 kg

Friction stays for bottom-hung
windows

H min =360 mm

Maximum leaf weight: 70 kg

AC 1237.

Cerniera a stilo ad avvitare con
viti e rinforzi per finestra
Peso massimo anta: 180 kg

Hinge to be screwed with screws
and strengtheners for window
Maximum leaf weight: 180 kg

AISI 304

AC 1355

Kit inversione battuta finestra
A/R a due ante - nodo ZTZ

Reverse closing 2nd-leaf
Tilt&Turn window - ZTZ profiles

AC 1356

Meccanismo DK esterno per
maniglie “Vitruvio”

External tilt and turn
mechanismfor “Vitruvio”
handles

AC1714GZ
AC1714CZ
AC17141
AC1714B

B,
5

acciaio zincato| galvanized steel
acciaio corten | corten steel
acciaio inox | stainless steel
ottone naturale|natural brass

AC 1714

Kit inversione battuta per
finestra a due ante con fondini a
saldare e in gomma - nodo TZ

Reverse closure kit for 2-leaf
window weld-on fitting and
rubber fitting - TZ profiles

AC 1716

Guarnizione d’angolo vulcanizzata
per GE1701

Vulcanised corner gasket for
GE1701

AC 2608

Clips per fissaggio fermavetri
P.2015 - P.2028 - P.2038

Clips for glazing bead
P.2015 - P.2028 - P.2038

AC 2632/C

Cerniera registrabile a due ali in
acciaio zincato a saldare | @ 16
Peso massimo anta: 100 kg

Adjustable weld-on hinge in
galvanised steel | & 16
Maximum leaf weight: 100 kg

Accessori

Accessories

10/2018
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Accessori
Accessories

AC 5002

Coppia di maniglie per porta in
acciaio inox completa di viti

Pair of stainless steel door
handles with screws

AC 5037

Maniglia con incontro in lega
colore nero per apertura a
sporgere

Completa di viti di fissaggio

Handle with black alloy plate for
projecting opening
With fixing screws

AC 5056

Maniglia DK per cremonese in
acciaio inox scotch brite per
P.1333

Completa di viti

DK handle for cremone bolt in
scotch-brite stainless steel for
P1333

With fixing screws

AC 6023

Cerniera registrabile a due ali in
acciaio zincato a saldare | @ 20
Peso massimo anta: 200 kg

Adjustable weld-on hinge in
galvanised steel | @ 20
Maximum leaf weight: 200 kg

AG1224/C
AG1224MC
AG1224BC
AG1224BO
AG12240L
AG1224ST
AG1224GR
AG1224NI
AG1224WB
AG1224WC

b —
il
L ——

argento | matt silver

marrone | brown

bronzato chiaro|light bronze plated
ottonato opaco | matt brass plated
ottonato lucido| brass plated
inox|stainless steel

grigio| gray

nichelato | nickel

bianco RAL 9001 | white RAL 9001
bianco RAL 9010 | white RAL 9010

AG 1224

Cerniera a tre ali ad avvitare per
vasistas
Peso massimo anta: 70-100 kg

Screw-on hinge for bottom-hung
window
Maximum leaf weight: 70-100 kg

AG 1224 ..

Kit copertine in plastica per
cerniere AG 1224

Plastic cover for hinges AG 1224

AG 1385

Limitatore di apertura frizionato
per meccanismi A/R a vista
Solo per meccanismi EASY

Friction stay for tilt-turn
mechanism, visible hinges
Only for EASY mechanism

AG 1386

Limitatore di apertura frizionato
per meccanismi A/R a scomparsa
Solo per meccanismi EASY

Friction stay for tilt-turn
mechanism, concealed hinges
Only for EASY mechanism

Accessori

Accessories

10/2018
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EBE 85

Accessori

Accessories
Limitatore di corsa per
meccanismi A/R
Opening limiter on tilt&turn
mechanism
Vite per boccola fermavetri
& ,? Screw for glazing bead bushing
7 (&
& \—;
m = TPS 4.2x16 mm
Boccola per fermavetri
CV5001 acciaio zincato| galvanized steel . .
CV5001I acciaio inox | stainless steel Bushing for glazing bead
CV5012 acciaio zincato | galvanized steel
CV5012| acciaio inox | stainless steel
Accessori
10/2018 2.2.6

Accessories



Ferramenta

EBE 85
Hardware
Meccanismo A/R prima anta Dx cerniere a vista
e - First leaf RH tilt-turn mechanism with visible hinges
“d EASY
Meccanismo A/R prima anta Sx cerniere a vista
AGE 272
First leaf LH tilt-turn mechanism with visible hinges
{ EASY
altezza - height
1{ 661 861 1001 1201 1401 1601 1801 2001 2201
/ 860 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400
3
| "a 601-800 Al B1 C1 D1 E1 F1 G1 H1 11
larghezza 801-1000 - B2 2 D2 E2 F2 G2 H2 12
width  1001-1200 - - a3 D3 E3 F3 G3 H3 13
{ 1201-1400 - - - D4 E4 F4 G4 H4 14
Limiti dimensionali | Limits
T Peso massimo anta | Maximum leaf weight: 150 kg
misure cava ferramenta - H>L | hardware measure - H>W
Meccanismo A/R seconda anta Dx cerniere a vista - Nodo ZTZ
= S— AGE 275
!H;T Second leaf RH tilt-turn mechanism with visible hinges - ZTZ profiles
i EASY
Meccanismo A/R seconda anta Sx cerniere a vista - Nodo ZTZ
u AGE 276
iy Second leaf LH tilt-turn mechanism with visible hinges - ZTZ profiles
EASY
1 altezza - height
661 861 1001 1201 1401 1601 1801 2001 2201
860 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400
[ 601-800 Al B1 C1 D1 E1 F1 G1 H1 11
- larghezza 801-1000 - B2 2 D2 E2 F2 G2 H2 12
| .
w width — 1001-1200 - - 3 D3 B3 B G3 H3 13
1201-1400 - - - D4 E4 F4 G4 H4 14
Limiti dimensionali | Limits
em = Peso massimo anta | Maximum leaf weight: 150 kg
- misure cava ferramenta - H>L | hardware measure - H>W
Ferramenta
06/2016 231

Hardware



Ferramenta

EBE 85
Hardware
Meccanismo A/R seconda anta Dx cerniere a vista - Nodo TZ
= = AGE 775
——— Second leaf RH tilt-turn mechanism with visible hinges - TZ profiles
EASY
1 Meccanismo A/R seconda anta Sx cerniere a vista - Nodo TZ
AGE 776
I Second leaf LH tilt-turn mechanism with visible hinges - TZ profiles
E EASY
altezza - height
661 861 1001 1201 1401 1601 1801 2001 2201
i 860 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400
M L 601-800 Al B1 C1 D1 E1 F1 G1 H1 11
larghezza 801-1000 - B2 2 D2 E2 F2 G2 H2 12
width  1001-1200 - - a3 D3 E3 F3 G3 H3 13
1201-1400 - - - D4 E4 F4 G4 H4 14
‘j Limiti dimensionali | Limits
e s Peso massimo anta | Maximum leaf weight: 150 kg
- misure cava ferramenta - H>L | hardware measure - H>W
| I AG 1271 ..
‘ i | - Kit copertine destre in plastica
-J | per kit A/R AGE 271-5
,r ‘ a | Plastic right-cover kit for
|_ ] tilt&turn for kit AGE 271-5
AG127-/C argento|matt silver
AG127-MC marrone|brown AG 1272 0O
::i:;':g bg’”za"o Chia"’l' ”gh:tt;’ onzef’atzd Kit copertine sinistre in plastica
= ottonato opaco|ma rass p late . -
AG127-OL ottonato lucido|brass plated per kit A/R AGE 272-6
AG127-ST inox|stainless steel . . .
AG127-NI  nichelato|nickel Plastic left-cover kit for tilt&turn
AG127-WB  bianco RAL 9001 | white RAL 9001 for kit AGE 272-6
AG127-WC bianco RAL 9010|white RAL 9010
Ferramenta
06/2017 2.3.2

Hardware



Ferramenta

EBE 85
Hardware
Meccanismo A/R prima anta Dx cerniere a scomparsa
B _— AGE 281
j First leaf RH tilt-turn mechanism with concealed hinges
! EASY
Meccanismo A/R prima anta Sx cerniere a scomparsa
AGE 282
First leaf LH tilt-turn mechanism with concealed hinges
EASY
altezza - height
1 661 861 1001 1201 1401 1601 1801 2001 2201
860 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400
i 601-800 Al B1 C1 D1 E1l F1 G1 H1 11
larghezza 801-1000 - B2 2 D2 E2 F2 G2 H2 12
width  1001-1200 - - c3 D3 E3 F3 G3 H3 13
Apertura max 90°
1201-1400 - - - D4 E4 F4 G4 H4 14

Max opening 90° E

Limiti dimensionali | Limits
Peso massimo anta | Maximum leaf weight: 130 kg

e
misure cava ferramenta - H>L | hardware measure - H>W
Meccanismo A/R seconda anta Dx cerniere a scomparsa - Nodo ZTZ
.- AGE 285
[ === ——c Second leaf RH tilt-turn mechanism with concealed hinges - ZTZ profiles
EASY
Meccanismo A/R seconda anta Sx cerniere a scomparsa - Nodo ZTZ
AGE 286
I Second leaf LH tilt-turn mechanism with concealed hinges - ZTZ profiles
EASY
altezza - height
661 861 1001 1201 1401 1601 1801 2001 2201
860 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400
[k 601-800 Al B1 C1 D1 E1 F1 G1 H1 11
larghezza 801-1000 - B2 2 D2 E2 F2 G2 H2 12
width — 1001-1200 - - c3 D3 E3 F3 G3 H3 13
Apertura max 90°
Max opening 90° 1201-1400 - - - D4 E4 Fa G4 H4 14
L.m Limiti dimensionali | Limits
R e Peso massimo anta | Maximum leaf weight: 130 kg
- misure cava ferramenta - H>L | hardware measure - H>W
Ferramenta
06/2016 2.3.3

Hardware



Ferramenta

EBE 85
Hardware
Meccanismo A/R seconda anta Dx cerniere a scomparsa - Nodo TZ
— AGE 785
[ —— Second leaf RH tilt-turn mechanism with concealed hinges - TZ profiles
EASY
Meccanismo A/R seconda anta Sx cerniere a scomparsa - Nodo TZ
AGE 786
I I Second leaf LH tilt-turn mechanism with concealed hinges - TZ profiles
EASY
altezza - height
661 861 1001 1201 1401 1601 1801 2001 2201
b 860 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400
[ 601-800 Al B1 C1 D1 E1 F1 G1 H1 11
h
larghezza 801-1000 - B2 2 D2 E2 F2 G2 H2 12
width  1001-1200 - - c3 D3 E3 F3 G3 H3 13
Apertura max 90°
Max opening 90° 1201-1400 - - - D4 E4 Fa G4 H4 14
Limiti dimensionali | Limits
TN = Peso massimo anta | Maximum leaf weight: 130 kg
- misure cava ferramenta - H>L | hardware measure - H>W
Ferramenta
06/2016 2.3.4

Hardware



Ferramenta
Hardware

EBE 85

Meccanismo A/R prima anta Dx cerniere a vista in acciaio inox
QSRS /\GE 291

W First leaf RH tilt-turn mechanism with visible stainless steel hinges

i EASY

Meccanismo A/R prima anta Sx cerniere a vista in acciaio inox

AGE 292

First leaf LH tilt-turn mechanism with visible stainless steel hinges

{ EASY
altezza - height
1 661 861 1001 1201 1401 1601 1801 2001 2201
/ 860 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400
} "q 601-800 Al B1 C1 D1 E1 F1 G1 H1 11
larghezza 801-1000 - B2 2 D2 E2 F2 G2 H2 12
width  1001-1200 - - c3 D3 E3 F3 G3 H3 13
ﬁ 1201-1400 - - - D4 E4 F4 G4 H4 14
l J_L Limiti dimensionali | Limits
P S Peso massimo anta | Maximum leaf weight: 130 kg

misure cava ferramenta - H>L | hardware measure - H>W

Meccanismo A/R seconda anta Dx cerniere a vista in acciaio inox - Nodo ZTZ
SR AGE 295

o p—— Second leaf RH tilt-turn mechanism with visible stainless steel hinges - ZTZ profiles

EASY

AG E 296 Meccanismo A/R seconda anta Sx cerniere a vista in acciaio inox - Nodo ZTZ
(b

Second leaf LH tilt-turn mechanism with visible stainless steel hinges - ZTZ profiles
EASY

altezza - height

661 861 1001 1201 1401 1601 1801 2001 2201
860 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400

[ 601-800 Al B1 C1 D1 E1l F1 G1 H1 11
larghezza 801-1000 - B2 c2 D2 E2 F2 G2 H2 12
%@ width  1001-1200 - - 3 D3 E3 F3  G3  H3 13
§ 1201-1400 - - - D4 E4 F4 G4 H4 14
uﬂ f‘;%“ Limiti dimensionali | Limits
S Peso massimo anta | Maximum leaf weight: 130 kg

misure cava ferramenta - H>L | hardware measure - H>W

Ferramenta
06/2016 2.3.5

Hardware



Ferramenta
EBE 85 Hardware

Meccanismo A/R seconda anta Dx cerniere a vista in acciaio inox - Nodo TZ
= AGE 795

— Second leaf RH tilt-turn mechanism with visible stainless steel hinges - TZ profiles
EASY
| AG E 796 Meccanismo A/R seconda anta Sx cerniere a vista in acciaio inox - Nodo TZ
M I Second leaf LH tilt-turn mechanism with visible stainless steel hinges - TZ profiles
EASY

altezza - height
661 861 1001 1201 1401 1601 1801 2001 2201

b 860 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400
[ 601-800 Al B1 C1 D1 E1l F1 Gl H1 11
i larghezza 801-1000 - B2 2 D2 E2 F2 G2 H2 12
width  1001-1200 - - a3 D3 E3 F3 G3 H3 13
1201-1400 - - - D4 E4 F4 G4 H4 14
ﬂ | Limiti dimensionali | Limits
PR = Peso massimo anta | Maximum leaf weight: 130 kg

misure cava ferramenta - H>L | hardware measure - H>W

Ferramenta
06/2016 2.3.6

Hardware



Ferramenta
EBE 85 Hardware

Meccanismo di chiusura anta principale Dx o Sx con telaio sui quattro lati,
. AGA 271 cerniere escluse

Master leaf RH or LH locking mechanism on four sides,
hinges excluded

EASY

altezza - height
661 861 1001 1201 1401 1601 1801 2001 2201

1 860 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400
§ 601-800 Al B1 c1 D1 E1 F1 Gil H1 11
E larghezza 801-1000 - B2 o) D2 E2 F2 G2 H2 12
width  1001-1200 - - a3 D3 E3 F3 G3 H3 13
1201-1400 - - - D4 E4 Fa G4 Ha 14

— Limiti dimensionali | Limits
misure cava ferramenta - H>L | hardware measure - H>W

Meccanismo di chiusura seconda anta Dx o Sx con telaio sui quattro lati,
— } AGA 275 cerniere escluse - nodo ZTZ
1 F Second leaf leaf RH or LH locking mechanism on four sides,

hinges excluded - ZTZ profiles
EASY

Meccanismo di chiusura seconda anta Dx o Sx con telaio sui quattro lati,
] AGA 775 cerniere escluse - nodo TZ

I Second leaf leaf RH or LH locking mechanism on four sides,
I hinges excluded - TZ profiles
EASY

1 altezza - height
661 861 1001 1201 1401 1601 1801 2001 2201

F 860 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400
L 601-800 Al B1 C1 D1 E1 F1 G1 H1 11
h
- larghezza 801-1000 - B2 2 D2 E2 F2 G2 H2 12
F .
J‘@ . width — 1001-1200 - - 3 D3 B3 B G3 H3 13
‘ ' 1201-1400 - - - D4 E4 F4 G4 H4 14
= = - Limiti dimensionali | Limits
misure cava ferramenta - H>L | hardware measure - H>W
Ferramenta

06/2016 2.3.7
Hardware



Ferramenta

EBE 85
Hardware
Meccanismo A/R prima anta Dx cerniere a vista
ﬂ: ﬁ* First leaf RH tilt-turn mechanism with visible hinges
|
i l] RC2 (no su profili in ottone | not on brass profiles)
Meccanismo A/R prima anta Sx cerniere a vista
AG 1272
First leaf LH tilt-turn mechanism with visible hinges
RC2 (no su profili in ottone | not on brass profiles)
altezza - height
1‘ 661 861 1001 1201 1401 1601 1801 2001 2201
d 860 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400
S
I]\’ [1 601-800 Al B1 C1 D1 E1 F1 G1 H1 11
] larghezza 801-1000 - B2 2 D2 E2 F2 G2 H2 12
width  1001-1200 - - c3 D3 E3 F3 G3 H3 13
1201-1400 - - - D4 E4 F4 G4 H4 14
. E]_[ Limiti dimensionali | Limits
T Peso massimo anta | Maximum leaf weight: 150 kg
misure cava ferramenta - H>L | hardware measure - H>W
Meccanismo A/R seconda anta Dx cerniere a vista - Nodo ZTZ
- j Second leaf RH tilt-turn mechanism with visible hinges - ZTZ profiles
“ 1 RC2 (no su profili in ottone | not on brass profiles)
Meccanismo A/R seconda anta Sx cerniere a vista - Nodo ZTZ
AG 1276
Second leaf LH tilt-turn mechanism with visible hinges - ZTZ profiles
RC2 (no su profili in ottone | not on brass profiles)
altezza - height
661 861 1001 1201 1401 1601 1801 2001 2201
860 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400
D 601-800 Al B1 C1 D1 E1 F1 G1 H1 11
o larghezza 801-1000 - B2 2 D2 E2 F2 G2 H2 12
ﬁﬂ width  1001-1200 . - c3 D3 E3 F3 G3 H3 13
1201-1400 - - - D4 E4 F4 G4 H4 14
Hﬂ _ Limiti dimensionali | Limits
—— Peso massimo anta | Maximum leaf weight: 150 kg
misure cava ferramenta - H>L | hardware measure - H>W
| Ir] AG 1271 ..
‘ ] Kit copertine destre in plastica
| | per kit A/R AG 1271-5
N |
i1 -y Plastic right-cover kit for
I._ ] tilt&turn for kit AG 1271-5
AG127-/C argento|matt silver
AG127-MC marrone|brown AG 1272 0O
::i:;':g b;’”zato Chia"’l' ”gh:tzm”zef’atzd Kit copertine sinistre in plastica
E ottonato opaco|mai rass plate . ~
AG127-OL ottonato lucido|brass plated per kit A/R AG 1272-6
AG127-ST inox|stainless steel . . .
AG127-NI  nichelato|nickel Plastic left-cover kit for tilt&turn
AG127-WB  bianco RAL 9001 | white RAL 9001 for kit AG 1272-6
AG127-WC bianco RAL 9010|white RAL 9010
Ferramenta
06/2017 2.3.8

Hardware



Ferramenta

EBE 85
Hardware
Meccanismo A/R prima anta Dx cerniere a scomparsa
- I— AG 1281
—— ! First leaf RH tilt-turn mechanism with concealed hinges
“ﬁ RC2 (no su profili in ottone | not on brass profiles)
Meccanismo A/R prima anta Sx cerniere a scomparsa
AG 1282
First leaf LH tilt-turn mechanism with concealed hinges
RC2 (no su profili in ottone | not on brass profiles)
altezza - height
} 661 861 1001 1201 1401 1601 1801 2001 2201
860 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400
[? "ﬁ 601-800 Al B1 C1 D1 El F1 G1 H1 11
1 larghezza 801-1000 - B2 2 D2 E2 F2 G2 H2 12
width  1001-1200 - - c3 D3 E3 F3 G3 H3 13
Apertura max 90°
1201-1400 - - - D4 E4 F4 G4 H4 14

Max opening 90° E

Apertura max 90° j

E Max opening 90°

Limiti dimensionali | Limits

Peso massimo anta | Maximum leaf weight: 130 kg
misure cava ferramenta - H>L | hardware measure - H>W

Meccanismo A/R seconda anta Dx cerniere a scomparsa - Nodo ZTZ
AG 1285

Second leaf RH tilt-turn mechanism with concealed hinges - ZTZ profiles

AG 1286

661

860

601-800 Al
larghezza 801-1000 -
width  1001-1200 =
1201-1400 -

Limiti dimensionali | Limits

RC2 (no su profili in ottone | not on brass profiles)

Meccanismo A/R seconda anta Sx cerniere a scomparsa - Nodo ZTZ

Second leaf LH tilt-turn mechanism with concealed hinges - ZTZ profiles

RC2 (no su profili in ottone | not on brass profiles)

altezza - height

861 1001 1201 1401 1601 1801 2001
1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200
B1 C1 D1 El F1 G1 H1
B2 Cc2 D2 E2 F2 G2 H2

= Cc3 D3 E3 78 G3 H3
- - D4 E4 F4 G4 H4

Peso massimo anta | Maximum leaf weight: 130 kg
misure cava ferramenta - H>L | hardware measure - H>W

2201
2400

11
12

Ferramenta

Hardware

06/2017
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Ferramenta

EBE 85
Hardware
Meccanismo A/R prima anta Dx cerniere a vista in acciaio inox
e First leaf RH tilt-turn mechanism with visible stainless steel hinges
[l RC2 (no su profili in ottone | not on brass profiles)
Meccanismo A/R prima anta Sx cerniere a vista in acciaio inox
AG 1292
First leaf LH tilt-turn mechanism with visible stainless steel hinges
RC2 (no su profili in ottone | not on brass profiles)
altezza - height
} 661 861 1001 1201 1401 1601 1801 2001 2201
860 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400
? [] 601-800 Al B1 C1 D1 E1 F1 G1 H1 11
l larghezza 801-1000 - B2 2 D2 E2 F2 G2 H2 12
width  1001-1200 - - c3 D3 E3 F3 G3 H3 13
| 1201-1400 - - - D4 E4 F4 G4 H4 14
_ J:g Limiti dimensionali | Limits
T o Peso massimo anta | Maximum leaf weight: 130 kg

misure cava ferramenta - H>L | hardware measure - H>W

AG 1295 Meccanismo A/R seconda anta Dx cerniere a vista in acciaio inox - Nodo ZTZ
0= g —

‘T Second leaf RH tilt-turn mechanism with visible stainless steel hinges - ZTZ profiles

RC2 (no su profili in ottone | not on brass profiles)

AG 1296 Meccanismo A/R seconda anta Sx cerniere a vista in acciaio inox - Nodo ZTZ

Second leaf LH tilt-turn mechanism with visible stainless steel hinges - ZTZ profiles

RC2 (no su profili in ottone | not on brass profiles)

altezza - height

661 861 1001 1201 1401 1601 1801 2001 2201
860 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400

ﬂ:" 601-800 Al B1 C1 D1 E1 F1 G1 H1 11
larghezza 801-1000 - B2 o) D2 E2 F2 G2 H2 12
%@ width  1001-1200 - - a3 D3 E3 F3 G3 H3 13
{ 1201-1400 - - - D4 E4 F4 G4 H4 14
QJL ,H_q_j‘ Limiti dimensionali | Limits
em— T Peso massimo anta | Maximum leaf weight: 130 kg

misure cava ferramenta - H>L | hardware measure - H>W

F t
erramenta 06/2017 2.3.10

Hardware



EBE 85 Ferramenta

Hardware
AG 1264 Meccanismo vasistas con cremonese su montante laterale
e e Bottom-hung window mechanism with lateral cremone bolt set
EASY
i altezza - height
560 661 861 1201
660 860 1200 1600
645-910 Al B1 c1 D1
‘; larghezza 911-1110 A2 B2 Cc2 D2
j width 1111-1470 A3 B3 c3 D3
1471-1860 A4 B4 c4 D4
\ / Limiti dimensionali | Limits
Peso massimo anta | Maximum leaf weight: 100 kg 3 cerniere | 3 hinges
Peso massimo anta | Maximum leaf weight: 70 kg 2 cerniere | 2 hinges
AG 1274 Meccanismo vasistas con cremonese su traverso superiore
. . . Bottom-hung window mechanism with top cremone bolt set
. g ; EASY
‘ ‘ altezza - height
i ! 350 661 861 1201
660 860 1200 1400
560-660 Al B1 c1 D1
larghezza 661-860 A2 B2 Cc2 D2
width 861-1200 A3 B3 c3 D3
j 1201-1600 A4 B4 c4 D4
i Limiti dimensionali | Limits
Peso massimo anta | Maximum leaf weight: 100 kg 3 cerniere | 3 hinges
Peso massimo anta | Maximum leaf weight: 70 kg 2 cerniere | 2 hinges
Ferramenta
10/2018 2.3.11

Hardware



Ferramenta
EBE 85 Hardware

Meccanismo A/R trapezoidale ad una o due ante con cerniere a vista
AG 1273 (specificare all’'ordine misure cava ferramenta e mano di apertura)
/ Tilt-turn mechanism with visible hinges for trapezoidal windows

- (Specify hardware slot size and the opening)

<g7° B
! o ded EASY

=

E]
Limiti dimensionali | Limits
'! ﬁ Peso massimo anta | Maximum leaf weight: 80 kg
= Lﬂm Larghezza massima | Maximum width: 1200 mm
- Altezza massima | Maximum height: 2400 mm
Meccanismo A/R curvo ad una o due ante con cerniere a vista
P e AG 1 8 (specificare all'ordine misure cava ferramenta e mano di apertura)
\ Tilt-turn mechanism with visible hinges for arched windows
(Specify hardware slot size and the opening)
3
g
ded EASY
:
g :

Limiti dimensionali | Limits
Peso massimo anta | Maximum leaf weight: 80 kg

l! ﬁ Larghezza massima | Maximum width: 1200 mm
== gy

Altezza massima arco reale | Maximum height arch: 1900 mm
Altezza massima arco ribassato | Maximum height segmental arch: 2400 mm

U

‘ U Tl Kit copertine destre in plastica

| per kit A/R AG 1273-8

i1 L ‘ Plastic right-cover kit for
I__ g tilt&turn for kit AG 1273-8

AG127-/C  argento|matt silver
AG127-MC marrone | brown AG 1279 0O
:gi:;':g bg)”za"o Chiar"l' ”gh:tt;’ onze 7"“Zd Kit copertine sinistre in plastica
= ottonato opaco|ma rass p late .
er kit A/R AG 1273-8
AG127-OL ottonato lucido|brass plated P /
AG127-ST inox|stainless steel . . .
AG127-NI  nichelato|nickel Plast7c left-cover kit for tilt&turn
AG127-WB  bianco RAL 9001 | white RAL 9001 for kit AG 1273-8
AG127-WC bianco RAL 9010|white RAL 9010

F t
erramenta 10/2018 2.3.12

Hardware



EBE 85

Squadrette
Brackets

AC 10011

Kit per giunzione angolo
Acciaio inox

Corner joint kit
Stainless steel

AC 1005I

Kit per giunzione angolo
Acciaio inox

Corner joint kit
Stainless steel

P.1101 P.1112
| - W_— ]
. | S
Ve v
‘9; X | ‘: X
Ny | Ny
N N
Kit per giunzione angolo Kit per giunzione angolo
Acciaio inox Acciaio inox
Corner joint kit Corner joint kit
Stainless steel Stainless steel
P.1102 P.1113 cassa|frame
. N
L4 e
v;-: X 6: &
N N
N N
Kit per giunzione angolo Kit per giunzione angolo
Acciaio inox Acciaio inox
Corner joint kit Corner joint kit
Stainless steel Stainless steel
P.1103 P.1113 anta|leaf
S e
Ve % v
W . L N
N Ny
Kit per giunzione angolo Kit per giunzione angolo
Acciaio inox Acciaio inox
Stainless steelCorner joint kit Stainless steel
Stainless steel Corner joint kit
P.1111
; | S— P.1112-P1113
» &
v . 2 .
Ny Ny
\ b
Squadrette

Brackets

06/2016 24.1



EBE 85 Squadrette
Brackets
B Kit per giunzione angolo Kit per giunzione 90° profili
| Acciaio inox maggiorati su giunto d’angolo
‘ BT
I - -
‘ Corner joint kit - Butt joint kit on corner section
Stainless steel 1 - ‘or oversize profiles
‘ § : ¢ p
P.1105 v Stainless steel
T —
. I l
L 24 v
2 . —
\\v - —
Kit per giunzione angolo Kit per giunzione angolo destro
Acciaio inox Acciaio inox
Corner joint kit Right corner joint kit
Stainless steel Stainless steel
P.1110 P.1127-P.1112
: .
2 &
" . &
N N
Kit per giunzione 90° Kit per giunzione angolo sinistro
;mﬁﬁi" 4‘ le Acciaio inox Acciaio inox
]\' iR il
e 5. — Butt joint kit Left corner joint kit
» Stainless steel Stainless steel
L < e
P.1105 P.1127-P.1112
P.1101
P.1102
oy
—_— - b
W .
N
N
Kit per giunzione 90° Kit per giunzione angolo
Acciaio inox r Acciaio inox
& [ —
e ‘ Butt joint kit Corner joint kit
- - Stainless steel | Stainless steel
A | N ——
NN I I
‘ P.1122 | P.1301
74
H ‘//'//,' N
Squadrette
06/2017 2.4.2

Brackets



Squadrette
EBE 85 Brackets

AC 12021 AC 12111

Kit per giunzione angolo Kit per giunzione 90°
f Acciaio inox | Acciaio inox
[— ?‘;__ ‘ e
| Corner joint kit — Butt joint kit
| Stainless steel Stainless steel
R - *%
| P.1302 p & P.1302

1/2-P.1301 | P.1305

;/ 4
- -
Kit per giunzione angolo Kit per giunzione 90° profili
Acciaio inox o I lE ridotti su giunto d’angolo
Saum | { Acciaio inox
Corner joint kit A ig__t
Stainless steel Butt joint kit on corner section
e for reduced profiles
P.1303 Stainless steel
'y
4 ./
Kit per giunzione angolo r Kit per giunzione angolo
r Acciaio inox - Acciaio inox
| [P—————
N Corner joint kit | T — Corner joint kit
- e Stainless steel J [ Stainless steel
p——
J P.1333 ' P.1924-P.1333
# y # ' 4
&5 &5 iy
=2 ’,
Kit per giunzione angolo Kit per giunzione angolo
Acciaio inox Acciaio inox
Corner joint kit — Corner joint kit
ey Stainless steel ! [ Stainless steel
| | ™
- P.1305 ‘ P.1320
£y f 4
{ ://.
Squadrette
06/2016 2.4.3
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Squadrette
Brackets

'y

AC 17311

Kit per giunzione angolo
Acciaio inox

Corner joint kit
Stainless steel

P.1311

AC 1732]

Kit per giunzione angolo
Acciaio inox

Corner joint kit
Stainless steel

P.1312

AC 1733l

Kit per giunzione angolo
Acciaio inox

Corner joint kit
Stainless steel

P.1313 anta|leaf

AC 1733IE

Kit per giunzione angolo
Acciaio inox

Corner joint kit
Stainless steel

P.1313 cassa|frame

AC 1735l

Kit per giunzione angolo
Acciaio inox

Corner joint kit
Stainless steel

P.1315

Squadrette

Brackets

06/2016 244
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Maniglie
Handles

")
— ‘-G

[T -
-

1Z  inoxgrezzo vemidabile | paintable stainless steel
CZ acdiaio corten grezzo | untreated corten steel
SB acciaioinox scotch brite | scotch-brite stainless steel

3 [

GZ ottone grezzo vemidiabile | paintable untreated brass
B ottonebrunito| bumished brass

CL ottone cromoluddo| polished and chromed brass
OL ottonelucido| polished brass

SB acciaioinox scotch brite | scotch-brite stainless steel

ACV 085

Quadro per doppia maniglia

Spindle bar for double handle

ACV 085/R

Quadro per maniglia singola

Spindle bar for single handle

ACV 942

Coppia maniglie per porta
“VITRUVIO” medium
bocchetta quadrata

L | quadra | tronca

Double door handlesets
“VITRUVIO” medium
square escutcheon

L [ square | cut

ACV 943

Coppia maniglie per porta
“VITRUVIO” medium
bocchetta quadrata

L | tonda | tronca

Double door handlesets
“VITRUVIO” medium
square escutcheon

L | round | cut

2

p—

GZ ottone grezzo vemidiabile | paintable untreated brass
B ottonebrunito| bumished brass

CL ottone cromoluddo| polished and chromed brass
OL ottonelucdo| polished brass

1Z  inoxgrezzo vemidabile | paintable stainless steel
CZ acdiaio corten grezzo | untreated corten steel
SB acciaioinox scotch brite | scotch-brite stainless steel

B =

GZ ottonegrezzo vemidiabile | paintable untreated brass
B ottonebrunito| bumished brass

CL ottone cromoluddo| polished and chromed brass
OL ottonelucdo| polished brass

SB acciaioinox scotch brite | scotch-brite stainless steel

GZ ottonegrezzo vemidiabile | paintable untreated brass
B ottonebrunito| bumished brass

CL ottone cromoluddo| polished and chromed brass
OL ottonelucdo| polished brass

ACV 944

Coppia maniglie per porta
“VITRUVIO” medium
bocchetta quadrata

L | tonda | sfera

Double door handlesets
“VITRUVIO” medium
square escutcheon

L | round | sphere

ACV 947

Singola maniglia per porta
“VITRUVIO” medium
bocchetta quadrata

L | quadra | tronca

Single door handleset
“VITRUVIO” medium
square escutcheon

L | square | cut

ACV 948

Singola maniglia per porta
“VITRUVIO” medium
bocchetta quadrata

L | tonda | tronca

Single door handleset
“VITRUVIO” medium
square escutcheon

L | round | cut

ACV 949

Singola maniglia per porta
“VITRUVIO” medium
bocchetta quadrata

L | tonda | sfera

Single door handleset
“VITRUVIO” medium
square escutcheon

L | round | sphere

Maniglie
Handles

10/2018
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Maniglie
Handles

=t
e

\l

1Z  inoxgrezzo vemidabile | paintable stainless steel
CZ acciaio corten grezzo | untreated corten steel
SB acciaioinox scotch brite | scotch-brite stainless steel

GZ ottone grezzo vemidiabile | paintable untreated brass
B ottonebrunito| bumished brass

CL ottone cromoluddo| polished and chromed brass
OL ottonelucido| polished brass

SB acciaioinox scotch brite | scotch-brite stainless steel

GZ ottonegrezzo vemidiabile | paintable untreated brass
B  ottonebrunito| bumished brass

CL ottone cromoluddo| polished and chromed brass
OL ottonelucido| polished brass

=

1Z  inoxgrezzo vemidabile | paintable stainless steel
CZ acdiaio corten grezzo | untreated corten steel
SB. acciaioinox scotch brite | scotch-brite stainless steel

ACV 952

Coppia maniglie per porta
“VITRUVIO” medium
bocchetta rettangolare

L | quadra | tronca

Double door handlesets
“VITRUVIO” medium
rectangular escutcheon
L | square | cut

ACV 953

Coppia maniglie per porta
“VITRUVIO” medium
bocchetta rettangolare

L | tonda | tronca

Double door handlesets
“VITRUVIO” medium
rectangular escutcheon
L | round | cut

ACV 954

Coppia maniglie per porta
“VITRUVIO” medium
bocchetta rettangolare

L | tonda | sfera

Double door handlesets
“VITRUVIO” medium
rectangular escutcheon
L | round | sphere

ACV 957

Singola maniglia per porta
“VITRUVIO” medium
bocchetta rettangolare

L | quadra | tronca

Single door handleset
“VITRUVIO” medium
rectangular escutcheon
L | square | cut

B

GZ ottonegrezzo vemidiabile | paintable untreated brass
B ottonebrunito| bumished brass

CL ottone cromoluddo| polished and chromed brass
OL ottonelucdo| polished brass

SB  acciaioinox scotch brite | scotch-brite stainless steel

GZ ottonegrezzo vemidiabile | paintable untreated brass
B  ottonebrunito| bumished brass

CL ottone cromoluddo| polished and chromed brass
OL ottonelucdo| polished brass

e

GZ ottonegrezzo vemidiabile | paintable untreated brass
B ottonebrunito| bumished brass

CL ottone cromo luddo| polished and chromed brass
OL ottoneluddo| polished brass

CZ acciaio corten grezzo | untreated corten steel

SB acciaioinox scotch brite | scotch-brite stainless steel

ACV 958

Singola maniglia per porta
“VITRUVIO” medium
bocchetta rettangolare

L | tonda | tronca

Single door handleset
“VITRUVIO” medium
rectangular escutcheon
L | round | cut

ACV 959

Singola maniglia per porta
“VITRUVIO” medium
bocchetta rettangolare

L | tonda | sfera

Single door handleset
“VITRUVIO” medium
rectangular escutcheon
L | round | sphere

ACV 964

Bocchetta copri cilindro a profilo
europeo

Euro profile cylinder escutcheon
plate

Maniglie
Handles

06/2017
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Maniglie
EBE 85 Handles

ACV 971 ACV 976

Maniglia per DK Maniglia per DK finestra
[ finestra“VITRUVIO” medium ‘ “VITRUVIO” medium
\ T | tonda | tronca ‘ KIDS
I | tonda | -
) 9
— ) f DK window handle — (Y DK window handle
i “VITRUVIO” medium “VITRUVIO” medium
T | round | cut KIDS
GZ ottonegrezzo vemidabile | paintable untreated brass
B  ottonebrunito| bumished brass GZ ottone grezzo vemidabile | paintable untreated brass
CL ottone cromoluddo| polished and chromed brass B ottonebrunito| bumished brass
OL ottonelucido| polished brass CL ottone cromo luddo| polished and chromed brass
SB acciaioinox scotch brite | scotch-brite stainless steel OL ottoneluddo| polished brass
3 ‘ ACV 972 ACV 977
-— Maniglia per DK finestra [ Maniglia per DK finestra
f 3 | “VITRUVIO” medium | “VITRUVIO” medium
L | quadra | tronca s OVALE
| - la ! -~
© DK window handle
— (Y DK window handle — “VITRUVIO” medium
- “VITRUVIO” medium OVALE

L | square | cut

GZ ottone grezzo vemidabile | paintable untreated brass

1Z  inoxgrezzo vemidabile | paintable stainless steel B ottonebrunito| bumished brass
CZ acciaio corten grezzo | untreated corten steel CL ottone cromo luddo| polished and chromed brass
SB acciaioinox scotch brite | scotch-brite stainless steel OL ottoneluddo| polished brass

: ACV 973 ACV 979

Maniglia per DK finestra Maniglia per DK finestra
“VITRUVIO” medium “VITRUVIO” medium

r L | tonda | tronca T | tonda | sfera
s | tonda | A | tonda |

_— O DK window handle — DK window handle
- “VITRUVIO” medium “VITRUVIO” medium
L | round | cut T | round | sphere
GZ ottonegrezzo vemidiabile | paintable untreated brass
B  ottonebrunito| bumished brass GZ ottone grezzo vemidabile | paintable untreated brass
CL ottone cromoluddo| polished and chromed brass B ottonebrunito| bumished brass
OL ottonelucido| polished brass CL ottone cromoluddo| polished and chromed brass
SB acciaioinox scotch brite | scotch-brite stainless steel OL ottoneluddo| polished brass
Maniglia per DK finestra
“VITRUVIO” medium
L | tonda | sfera
DK window handle
“VITRUVIO” medium
L | round | sphere
GZ ottone grezzo vemidiabile | paintable untreated brass
B ottonebrunito| bumished brass
CL ottone cromoluddo| polished and chromed brass
OL ottoneluddo| polished brass
Maniglie
06/2017 2.53
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Guarnizioni
Gaskets

GE 1001TT

Guarnizione di battuta per porte
e finestre

Gasket for doors and windows

GE 1006

Guarnizione esterna vetro

External gasket

GE 1007TT

Guarnizione sotto vetro

Under glass gasket

GE 1011

Guarnizione interna fermavetro
spessore 3-4 mm

Internal gasket for 3-4 mm thick
glazing bead

GE 1012

Guarnizione interna fermavetro
spessore 6-8 mm

Internal gasket for 6-8 mm thick
glazing bead

GE 1013

Guarnizione interna fermavetro
spessore 12-16 mm

Internal gasket for 12-16 mm
thick glazing bead

GE 1200TT

Guarnizione di battuta interna
per finestre

Internal gasket for windows

GE 1206

Guarnizione autoadesiva per
lato esterno vetro su
P.1233 | P.1724

Self-adhesive external gasket for
P1233 [ P1724

Guarnizioni

10/2018 2.6.1
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Guarnizioni
Gaskets

GE 1233TT

Guarnizione di battuta per
finestre

Gasket for windows

GE 1701

Guarnizione centrale di battuta
giunto aperto finestre
telaio - nodo TZT

Central open-joint gasket for
windows
frame - TZT profiles

GE 1704

Guarnizione centrale di battuta
giunto aperto finestre
anta P.1924 - nodo TZ

Central open-joint gasket for

windows
leaf P.1924 - TZ profiles

GE 2028

Guarnizione interna per
fermavetro P.2028

Gasket for glazing bead P,2028

GE 2029

Guarnizione interna dividivetro
P.2030 | P.2031 | P.2032

Internal gasket for glass divider
on P2030 [ P2031 [ P.2032

GP 0095

Guarnizione interna fermavetro
spessore 3 mm

Internal gasket for glazing bead,
3mm thick

GU 0087

Spazzolino per porte su GU0120
H=8 mm

Brush for doors on GU0120
H=8 mm

GU 0120

Estruso in PVC porta spazzolino
per porte

Extruded PVC brush holder for
doors

Guarnizioni

10/2018 2.6.2
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Guarnizioni
Gaskets

12

GU 1134

Estruso rigido in PVC per soglia
porta P.1130

Rigid extruded PVC section for
P.1130 threshold

GU 1302

Estruso rigido in PVC per
GE1701-GE1704

Rigid extruded PVC section for
GE1701-GE1704

GU 1311

Profilo in PVC per scarico acqua
aperture a sporgere

PVC profile for water drain in
awning opening

GU 2030E

Profilo in PVC con biadesivo
per fissaggio dividivetro interno
P.2030 | P.2031 | P.2032

PVC profile with double-sided
tape for fixing internal glass
divider on

P.2030 [ P2031 | P.2032

GU 2031

Biadesivo per dividivetro
12x1.5 mm

Bi-adhesive tape for glass
divider
12x1.5 mm

GU 2032

Biadesivo per dividivetro
12x1 mm

Bi-adhesive tape for glass
divider
12x1 mm

GU 2035

Piattina adesiva morbida per
fondo giunto esterno vetro
15x3 mm

Soft adhesive shim for external
window joint
15x3 mm

Guarnizioni

Gaskets

10/2018 2.6.3
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Attrezzature
Working tools

AT 1001

Maschera per esecuzione fori
di fissaggio squadretta su profili
maggiorati

Jig for drilling holes for corner
plate on oversize profiles

AT 1058

Fresa per lavorazione spacco
cerniera AC1068

Milling cutter for hinge slot
AC1068

AT 1100

Ganasce di taglio per profili
EBE 85

Cutting jaws for profiles
EBE 85

AT 1234

Maschera per esecuzione fori
fissaggio fermavetri con boccole

Jig for drilling holes for glazing
bead with bushings

AT 1242

Maschera per esecuzione fori
fissaggio cerniere A/R in acciaio
inox

Jig for drilling holes for tilt-turn
hinges in stainless steel

AGE 291-2-5-6

AT 1333

Stampo per esecuzione fori di
fissaggio squadretta su profilo
P.1333 | P.1924

Die for drilling holes for corner
plate on profile
P1333 | P1924

AT 1336

Ganasce di taglio per profilo
P.1333

Cutting jaws for
P.1333

AT 1924

Ganasce di taglio per profilo
P.1924 - P.1902

Cutting jaws for
P.1924 - P.1902

Attrezzature

Working tools

10/2018 2.7.1
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Attrezzature
Working tools

AT 2029

Ganasce di taglio per fermavetro
P.2028

Cutting jaws for glazing bead
P.2028

AT 2030

Stampo per intestatura
P.2030

Butt die for
P.2030

AT 2038

Ganasce di taglio per P.2038

Cutting jaws for P.2038

T 2828

Maschera per esecuzione fori
fissaggio fermavetri con clips

Jig for drilling holes for glazing
bead with clips

Oo o 00

ATG 271

Dima per esecuzione fori
montaggio A/R cerniere a
sormonto

Template for drilling holes for
tilt-turn kit with overlap hinges

AGE 271-2-5-6

ATG 281

Kit dime per esecuzione fori
montaggio A/R cerniere a
scomparsa

Template kit for drilling holes
for tilt-turn kit with concealed

hinges

AGE 281-2-5-6

ATG 303

Maschera per esecuzione fori
montaggio riscontri nottolini
RC2

Jig for drilling holes for cam

strikes
RC2

ATG 311

Trancia manuale

Manual punching machine

Attrezzature

Working tools

10/2018 2.7.2



Attrezzature
EBE 85 Working tools

ATG 312

Trancia oleopneumatica

Oil-pneumatic punching
machine

ATG 313

Asta millimetrata per trancia
oleopneumatica

Rod divided into millimetres for
oil-pneumatic punching machine

Attrezzature
10/2018 2.7.3
Working tools



Prodotti
Products

EBE 85

GATIN

P ENTE PROTET,

SA 005/01

Liquido neritore per brunitura
1Kg

Burnishing liquid
1Kg

SA 005/10

Liquido neritore per brunitura
10 Kg

Burnishing liquid
10 Kg

SA 1042

Nastro adesivo protettivo per
verniciatura
42 mm

Adhesive tape for painting
42 mm

SA 1052

Nastro adesivo protettivo per
verniciatura
52 mm

Adhesive tape for painting
52mm

SA 2001

Spray detergente antimpronta
per superfici in acciaio inox

Anti-fingerprint detergent spray
for stainless steel surfaces

-

A SISTEMADI QU |
O UNI EN 150 900150, \

SA 2002

Spray solvente per rimozione
collanti su superfici in acciaio
inox

Solvent adhesive remover spray
for stainless steel surfaces

SA 2031

Liquido deumidificante vetri

Glass dehumidifying liquid

SA 2032

Primer di adesione per profili
verniciati

Adhesion primer for painted
profiles

NYAWAEE]

Liquido di adesione per
materiale plastico

Adhesion liquid for plastic

Prodotti

Products

06/2016
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Prodotti
Products

Necoi Dexier .......
R Quaber Chemica company B
DEXSEAL 5900

51218 pesoMeigh KG 5
008116

SA 3001

Acido per ossidazione corten

Oxidising acid for corten

SA 3002

Passivante per ossidazione corten
25 Kg

Passivating agent for corten
25 Kg

SA 3002/5

Passivante per ossidazione corten
5Kg

Passivating agent for corten
5Kg

SA 3003

Cera d’api per finitura corten

Beeswax for Corten finishing

SL 0019

Sigillante a freddo per giunzione
angoli e traversi

Cold sealant for corner and
transom joints

1lkg

[ |
SOUDAL

SL 0021

Silicone nero per guarnizioni

Black silicone for gaskets

SL 0100

Silicone strutturale grigio
per vetri
RC2

Gray structural silicone
for glass
RC2

Prodotti

Products

06/2016 2.8.2



EBE 85 Fermavetri

Glazing beads
85
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F G Guarnizioni - gaskets
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Application of glazing beads on 85 mm section - frame / leaf profiles



Fermavetri

EBE 85 Glazing beads
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Fermavetri

Glazing beads
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P.2028

Application of glazing beads on 85 mm section - frame / leaf profiles

Applicazione fermavetri su sez. 85 mm - profili telaio / anta

P.2028

Taglio a 45° dei fermavetri effettuabile utilizzando la ganascia AT2029

45° cutting of the glazing beads done using the cutting jaw AT2029

*non fornito
*not included
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Taglio a 45° dei fermavetri effettuabile utilizzando la ganascia AT2038

45° cutting of the glazing beads done using the cutting jaw AT2038

** fissare tramite il primo foro della clip
** screw in the upper hole of the clip

Applicazione fermavetri su sez. 85 mm - profili telaio / anta

Application of glazing beads on 85 mm section - frame / leaf profiles

06/2016

2.9.5
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Applicazione fermavetri su sez. 93,5 mm - profili anta
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Application of glazing beads on 93,5 mm section - leaf profiles
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Application of glazing beads on 93,5 mm section - leaf profiles
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P.2015

P.2015

** fissare tramite il primo foro della clip
** screw in the upper hole of the clip

*non fornito
*not included

2.9.8

06/2017

Applicazione fermavetri su sez. 93,5 mm - profili anta

Application of glazing beads on 93,5 mm section - leaf profiles



17 foro

Fermavetri
15T hole

il

Glazing beads

AC2608

19)spb ssp|b sapun W 19506 ssp|b sapun W

0J39A m 0J39A m

0110S auojziuiend (U] 0110S auojziuiend (U]

- -

= 4

wiys ssn|b S wiys ssn|b S

0J19A Jad aJossads m 0J19A Jad aJossads m

< <

* Wiys S * WIYS S

, duoizesuadwod M « duoizesuadwod M
Ip 2J40ssads Ip 240ssads

sppaq buizo|b o0 sppaq buizo|b 0

Jof sdijp> burinaas 3 Jof sdijp> buinaas 3

0J19ABWIRY 3] 0J1aneWIRY o

o133ess1y sdi|d < o133ess1y sdid <

dob spoaq buizo|b S P dob spoaq buizo|b S R
0J}9ABWIRY 043U 0J}9ABWIRY 043U
spoaq buizoib ay3 jof spoaq buizoib ay3 jof
SM3.25 J0f SIXD BuLINI3S <« | % |5 | % SM3.25 J0f SIXD BulINI3s <« | % |5 | %
[SINEV\VIFET] "R eg oJ1anewl) m e

1A 0133ess1y asse

11A 0133ess|y asse

ssaua1y3 ssojb
0413/ 940ssads

52
54
56
58

ssaua1y1 ssojb
0419/ 940ssads

Guarnizioni - gaskets

(o] £ oo m
S % (o]

oo ~ Hé‘% 0
° " O «~

o - -

8 m‘% o & S

= < —— wrd S F

5 o S & 3

(V) 2 23

abupu sspjb
0J19A 38ueu

abup. sspjb
0J139A 38ueu

EBE 85

ppaq buizo|b
FLEV-INIEN

Code

P.2028

ppaq buizo|b
0J19ABWLIDY

2.9.9

** fissare tramite il primo foro della clip
06/2017

** screw in the upper hole of the clip

53
55
57
59

Application of glazing beads on 93,5 mm section - leaf profiles

Applicazione fermavetri su sez. 93,5 mm - profili anta

Code

P.2028

Taglio a 45° dei fermavetri effettuabile utilizzando la ganascia AT2029

45° cutting of the glazing beads done using the cutting jaw AT2029

*non fornito
*not included
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Glazing beads
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95.5

06/2017

** fissare tramite il primo foro della clip
** screw in the upper hole of the clip
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Application of glazing beads on 93,5 mm section - leaf profiles

Applicazione fermavetri su sez. 93,5 mm - profili anta

Taglio a 45° dei fermavetri effettuabile utilizzando la ganascia AT2038

45° cutting of the glazing beads done using the cutting jaw AT2038

*non fornito
*not included




EBE 85 Fermavetri

50 250~ 250~
passo - pitch

Glazing beads
P.2015 - P.2028 - P.2038
_ o evdnreedeon ey . . —
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| 27 foro 1A foro
‘ 2" hole 15T hole
o |
wn
|
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Passo clips fissaggio fermavetri
Clip pitch for fixing the glazing beads

Per il fissaggio utilizzare TCTC 3.5 x 9.5
For fixing use TCTC 3.5 x 9.5 screws

Fori eseguibili con maschera AT2828
Holes to be done with AT2828

250~

CV5001 + CV5012
CV5001I + CV5012I

70

50 250 ~ 250~
passo - pitch

Passo vite e boccola fissaggio fermavetri
Clip pitch to fix glazing beads

Fori eseguibili con maschera AT1234
Holes to be done with AT1234

Sch ifi io f t
chema passi fissaggio fermavetro 06/2016 59.11

Diagram of pitch for fixing glazing bead



Fermavetri

EBE 85 1
Glazing beads
;’77—\ r al 77—; ;’77—\ 777—;
VN Al e T oA
L L _ N S R | _ g
I T oo r
| | | | | Il | | |
Lo o L
Acciaio zincato - Acciaio Corten - Acciaio inox
Saldare in continuo le superfici di contatto indicate
Galvanised steel - Cor-ten steel - Stainless steel
Seam-weld the shown areas
At
i
* )
R
/) % |4} % @
\ |
P.2015 P.2028 P.2038
- jﬁ
- 3 mj S—
Ottone
Saldare a TIG a punti le zone indicate.
Brass
Spot weld (TIG) the marked areas.
o
-,
)
4} % % /)
P.2015 P.2028 P.2038

P.2028

Taglio a 45° dei fermavetri effettuabile utilizzando la ganascia AT2029
45° cutting of the glazing beads done using the cutting jaw AT2029

P.2038

Taglio a 45° dei fermavetri effettuabile utilizzando la ganascia AT2038
45° cutting of the glazing beads done using the cutting jaw AT2038

Assiemaggio fermavetro

Glazing bead assembling

06/2016 2.9.12



Dividivetro
EBE 85 Glass divider

PARTICOLARE "A" _ DETAIL "A" GE1006/GU2035 * x [ P2034 | A
Ty T T 1 : | | |
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* * saldare o sigillare
Per utilizzo dividivetro orizzontali e verticali GU2031 verticalmente GU2032 orizzontalmente Weld or seal
For ONLY horizontal or ONLY vertical glazing beads use GU2031
For horizontal and vertical glazing beads use GU2031 vertically and GU2032 horizontally a) profilo commerciale | section profile 30x4 mm

b) profilo commerciale | section profile 30x10 mm

Schema di giunzione dei dividivetro 10/2018 5101

Diagram coupling of glass divider



Dividivetro
EBE 85 Glass divider
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“ Y
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JUHH . o o A N I () — _
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\
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o |
o~ 1
2 |
|
% Per utilizzo dividivetro SOLO orizzontali o SOLO verticali GU2031 %k 3k Saldare o sigillare
Per utilizzo dividivetro orizzontali e verticali GU2031 verticalmente GU2032 orizzontalmente Weld or seal
For ONLY horizontal or ONLY vertical glazing beads use GU2031
For horizontal and vertical glazing beads use GU2031 vertically and GU2032 horizontally % % % Lavorazione di intestatura effettuabile con stampo AT2030

Processing of butt jointing carried out with a mould

Schema di giunzione dei dividivetro 10/2018 5 10.2

Diagram coupling of glass divider
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Sezioni porte
Doors sections

94

S8

EBE 85
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Sezioni traverso
Transom sections
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06/2016
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Lateral opening door sections
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Sezioni porte
Doors sections
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Lateral opening door sections
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Doors sections
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3.1.6

06/2016

_apertura esterna

Sezioni anta / fisso

outward opening

Leaf / Frame sections



Sezioni porte
Doors sections
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porte su via di fuga
Escape route door

06/2016
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Sezioni nodo centrale
Central section _ double lea




Sezioni porte
EBE 85 Doors sections

7 T || T T ~ ] H1a T T H.1b

B B %, P.1007
< < < <
— |
- R T K
e T = e T T I T T T ] Hab
B %, P.1007 -
e ——— § < N7 ) ¥
f f f f
Sezioni zoccolo su apribile 06/2016 3.1.8

Bottom frame sections on openable element
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Bottom frame sections on fixed element
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* Vedi tabella 4.1.5
* See chart 4.1.5
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Sezioni laterali apribile | Sezioni anta / fisso

inward opening
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Applicare viti di fissaggio profilo a muro in corrispondenza dell'asse cerniere

Apply anchoring screws to the hinge axis
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Applicare viti di fissaggio profilo a muro in corrispondenza dell'asse cerniere
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Apply anchoring screws to the hinge axis




Distinte di taglio
EBE 85 tag’
Cutting list
Distinta di taglio e lista componenti | Cutting list and components list
Le distinte di taglio e le liste accessori individuate per le diverse tipologie sono state redatte per
un serramento tipo.
E' compito dei tecnici specializzati delle ditte produttrici analizzare criticamente tali indicazioni al
fine di verificare la compatibilita del tipo e numero di accessori previsti con il serramento
oggetto della commessa reale.
The cutting and hardware lists, which have been identified for the different typologies, have
been produced for a standard window.
The specialized technicians of the window manufacturers will have to critically analyze such
information in order to verify the compatibility of both the type and the number of accessories
provided with the window object of the real order.
Lista di taglio porte
glop 06/2016 4.1.1

Cutting list doors



Distinte di taglio

EBE 85 <o)
Cutting list
€
€ A
o
o
o
(g\]
1 wn
x
©
S
T
— o~
~
‘ L max=1250 mm ‘
PROFILI PROFILES
Cod. [Descrizione Description| n° [Dim. Taglio Cutting |
Telaio Frame 11
P.1111 Profilo a "L" telaio "L" profile frame| 1 |LS 45° 45° 2 % % % % hadl ~ Al
P.1111 Profilo a "L" telaio "L" profile frame| 1 |HS 45° | 90° C ] N
P.1111 Profilo a "L" telaio "L" profile frame| 1 |HS 90° 45° 5
Anta Leaf P.1007 IR
P.1113 Profilo a "Z" anta "Z" profile leaf | 1 |LS-80 45° 45° - fo E a4
P.1113 Profilo a "Z" anta "Z" profile leaf| 1 |HS-45 45° | 90° 35 |gd
P.1113 Profilo a "Z" anta "Z" profile leaf| 1 |HS-45 90° | 45° I
P.1105 Profilo zoccolo Socle profile| 1 |LS-224 90° 90° - = = = — T E E %
Fermavetri Glazing beads — T T — g g ol 5
P.1007 Fermavetro Glazing bead profile LS-224 90° 90° g % Z
P.1007 Fermavetro Glazing bead profile| 2 |HS-233 90° 90° T £
Vetri Glass unit QL
- Vetrocamera Insulated glass| 1 [LS-240 x HS-205 P.1007| |T
ACCESSORI HARDWARE N
Cod. Descrizione Description n° /_/ v
— - T 2 s 0
AC1004I* Kit squadrette per P.1111 Corner joint kit for P.1111 2 ""”"”g{/ “/{“-, = 7f
AC1007I*  |Kit squadrette per P.1113 Corner joint kit for P.1113 2 OO
AC1021* Cavallotto per P.1105 Butt joint kit P.1105 2 A\
AC1020 .. Supporto spessore vetro Glass support 6
AC1033 .. Cerniera a stilo Road hinges Var. S ~
AC1065/6/7..|Serratura multipunto Multi-point lock s \, ~
AC1081/.. |Paraspiffero automatico Authomatic door seal 1 ‘;\\\\k\\v;\\%
ACVO... Maniglia "Vitruvio" "Vitruvio" handle 1 7 N
CV5001(i) Vite per boccola fermavetro Screw for glazing bead bushing Var.
CV5012(i) Boccola per fermavetro Bushing for glazing bead Var.
n un
GUARNIZIONI GASKETS * *
Cod. Descrizione Description| n° |Dim.
GE1001TT  |Guarnizione esterna di battuta Rebating gasket| 1 |2xLS+4xHS
GE1006 Guarnizione esterna vetro External gasket| 1 |2xLS+2xHS * solo con profili ottone
GE1007TT  |Guarnizione sottovetro Gasket to put under the glass| 1 |2xLS+2xHS only with brass profiles
GE.. Guarnizione interna vetro Internal gasket| 1 |2xLS+2xHS
|
|
1T
|
| |
|1
|
|
|1
| |
L vetro / L glass
72 L fermavetro / L glazing bead 72
35 5 P.1113 5. 35
L serramento / L window (LS)
P.1111
Lista di taglio porte - apertura interna
glop P 06/2017 4.1.2

Cutting list doors - inward opening
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Distinte di taglio

4.1.3

EBE 85

10/2018

L serramento / L window (LS)
P.1111

Lista di taglio porte - apertura interna
Cutting list doors - inward opening
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EBE 85 Distinte di taglio

Cutting list

ACCESSORI HARDWARE Y ;
Cod. Descrizione Description n° \///%/7////7///1%//7/ N -
AC10041* Kit squadrette per P.1111 Corner joint kit for P.1111 2 ﬁﬁﬁ RN g':v‘
AC10071* Kit squadrette per P.1113 Corner joint kit for P.1113 3 = = <
5 (@]
AC1008I* Kit squadrette per P.1113-12 Corner joint kit for P.1113-12 1 .1007 ?3 S
AC1021* Cavallotto per P.1105 Butt joint kit P.1105 4 fn E !
AC1014 Fondino inversione battuta Steel endling cap for reverting rebate 2 © é 9 :
AC1020.. Supporto spessore vetro Glass support 12 ;ﬁ ED M E &
AC1033..  |Cernieraa stilo Road hinges Var. _ — 33 = g
AC1040 Kit catenaccio 2” anta Kit for closing second leaf 1 § = &le
AC1065/6/7..|Serratura multipunto Multi-point lock 1 T é T
AC1081/.. Paraspiffero automatico Authomatic door seal 2 “a:v
ACVO... Maniglia "Vitruvio" "Vitruvio" handle 1 ’/, =, P.1007| |T
CV5001(i) Vite per boccola fermavetro Screw for glazing bead bushing Var.
CV5012(i) Boccola per fermavetro Bushing for glazing bead Var. S BNy S wy —_
GUARNIZIONI GASKETS {\‘ “““\\{\%’ f
Cod. Descrizione Description| n° |Dim. AN
GE1001TT Guarnizione esterna di battuta Rebating gasket| 1 |2xLS+6xHS
GE1006 Guarnizione esterna vetro External gasket| 1 |2xLS+4xHS N
. N
GE1007TT  |Guarnizione sottovetro Gasket to put under the glass| 1 |2xLS+4xHS = \\ S ™~
\
GE.. Guarnizione interna vetro Internal gasket| 1 |2xLS+4xHS /M?,
* solo con profili ottone
only with brass profiles =
\
|
| N @“r“““{\
\ A
* O
‘ %,
! ~
| S 1
\ o N
‘ L vetro / L glass ‘ 8
| |
‘ L fermavetro / L glazing bead 35
‘ P.1113
| L serramento / L window (LS)
| P.1111
Lista di taglio porte - apertura interna
glop P 06/2017 4.1.4

Cutting list doors - inward opening



Distinte di taglio
EBE 85 Cutting list

Distinta di taglio e lista componenti | Cutting list and components list

Le distinte di taglio e le liste accessori individuate per le diverse tipologie sono state redatte per
un serramento tipo.

E' compito dei tecnici specializzati delle ditte produttrici analizzare criticamente tali indicazioni al
fine di verificare la compatibilita del tipo e numero di accessori previsti con il serramento
oggetto della commessa reale.

The cutting and hardware lists, which have been identified for the different typologies, have
been produced for a standard window.

The specialized technicians of the window manufacturers will have to critically analyze such
information in order to verify the compatibility of both the type and the number of accessories
provided with the window object of the real order.

La tabella seguente va attentamente letta prima del taglio dei profili | The following table should be carefully read before the profiles cutting

In essa e riportata la misura da considerare nella distanza tra telaio anta e telaio fisso nella produzione di finestre in funzione della tipologia, del
tipo di cerniera e della larghezza delle ante da produrre.

It shows the measurement to follow between the leaf and the fixed frame in the production of windows depending on the typology, the hinge type
and the width of the leaf to be produced.

larghezza anta (cava ferramenta in mm)
leaf width (hardware slot in mm)

280 361 481 601 > 800
360 480 600 800
AGE 271(2) aria - gap - 6 6 55 5
AGE 271(2)-276(5)
AGE 291(2)
AGE 291(2)-296(5) riscontro - strike - rid rid std std
AGE 281(2) aria - gap - 5,5 5,5 5,5 5,5
AGE 281(2)-286(5) aria - gap
AGE 281(2)-786(5) riscontro - strike - rid std std std
AR Easy
DK Easy
aria - gap - 6 6 6 55
AGE 271(2)-776(5)
AGE 291(2)-796(5)
riscontro - strike - rid rid std std
aria - gap - 6 6 5,5 5
AG 1273
AG 1278
riscontro - strike - rid rid std std
AG 1271(2) aria - gap . - 6 55 5
AG 1271(2)-1276(5)
AG 1291(2) g g g
. - strik ) )

AR RC2 AG 1291(2)-1296(5) riscontro - strike st st st riscontro - strike
DKRC2 aria - gap _ _ 6 6 5,5 standard | standard
AG 1281(2) std =8 mm

AG 1281(2)-1286(5)
riscontro - strike - - std std std ribassato | reduced
rid =5.5 mm
AGA 271 aria - gap - 6 6 5,5 5
AGA 271-275
AGA 271-775 riscontro - strike - rid rid std std
Anta
Casement . NB
aria - gap B 6 6 6 35 gli incontri ribassati devono essere installati
AGA 271-775 solamente sul lato cremonese
riscontro - strike - rid rid std std reduced strikes should be installed only on
cremone vertical side

Lista di taglio finest
ista di taglio finestre 06/2016 4.1.5

Cutting list windows
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Cutting list
€ ~
E (o]
=) o
Q ~
1 -
s
€
T
N
. §\ 0
L max=1300 mm ez NS
PROFILI PROFILES . _ . y ////////////////
Cod. \Descrmone DeSCprl’IOI‘I‘ n° \D|m. ‘ Taglio Cutting AR NN o
Telaio Frame D D o
P.1303 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 2 |LS+44 45° 45°
P.1303 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 2 |HS+44 45° 45° sl|o
Anta Leaf § I
P.1333 Profilo a "Z" anta "Z" profile frame| 2 |LS-34 45° 45° 00 g
P.1333 Profilo a "Z" anta "7" profile frame| 2 |HS-34 45° 45° ﬁ £ S
P.2027 Profilo battiacqua Water drip profile| 2 |LS-104 90° 90° oo % 2wl n
Fermavetri Glazing beads TRV
- ’ S - -1 = — T — 1 —  —  — SN |
P.2008 Fermavetro Glazing bead profile| 2 |LS-130 90 90 g ol glala
P.2008 Fermavetro Glazing bead profile| 2 |HS-170 90° 90° g *a>'5 S
Vetri Glass unit T g %
- [Vetrocamera Insulated glass] 1 [LS-146 x H5-146 5|5
ACCESSORI HARDWARE ; £
Cod. Descrizione Description n° %,  P.2008
AC1203I1**  [Kit squadrette per P.1203 Corner joint kit for P.1203 4 W
AC12071**  |Kit squadrette per P.1233 Corner joint kit for P.1233 4 S RS
Fn ' i ~ z NN ~—2y 0
AC1716 guarnmone d'angolo Vulcanised cor‘r/l‘frtgas;?t 4 o \\y\\\%&‘\&x\‘\\\\ " SSea ?
AC1219 carico acqua i ater .r/p Var. ; Wm
AGE271/2.. |Meccanismo Anta Ribalta Tilt and Turn mechanism 1 *L N s
AG1271/C Kit copertine plastica Kit of RH plastic 1 ? g///////////ﬂ o
ACV97.. Maniglia "Vitruvio" "Vitruvio" handle 1 é' 7 <
AC1356 Meccanismo DK External tilt & turn mechanism 1 [ ’ Wz
AC1020 Supporto spessore vetro Glass support 6 7
CV5001(i) Vite per boccola fermavetro  Screw for glazing bead bushing Var. M
CV5012(i Boccola per fermavetro Bushing for glazing bead . K\ &) ~
() P g for glazing Var NN\ =
GUARNIZIONI GASKETS 7 p.1303 : Q
Cod. Descrizione Description| n° |Dim. ~
GE1233TT Guarnizione esterna di battuta External rebating gasket| 1 |2xLS+2xHS N
GE1701 Guarnizione giunto aperto Open joint system gasket| 1 |2xLS+2xHS
GU1302 Estruso PVC giunto aperto Open joint systemPVC profile| 1 |2xLS+2xHS * vedi tabella 4.1.5
GE1200TT  |Guarnizione interna di battuta Internal rebating gasket| 1 |2xLS+2xHS see chart4.1.5
GE1206 Guarnizione esterna vetro External gasket| 1 |2xLS+2xHS ** 5olo con profili ottone
GE1007TT Guarnizione sottovetro Gasket to put under the glass| 1 |2xLS+2xHS onl Withpbrass rofiles
GE.. Guarnizione interna vetro Internal gasket | 1 |2xLS+2xHS y P
5* 5*
2, | 2,
||
| |
o | ™
o o
m 1 m
— - —
al o
|
g} 7 LS || N
04 | il
. O O .
o o
~N || ~N S 4
8 L vetro / L glass 8
17 48 ‘ L fermavetro / L glazing bead ‘ 48 17
22 L serramento / L window (LS) 22
39 P.1333 39
P.1303
Lista di taglio finestre - apertura interna
8 P 06/2017 4.1.6

Cutting list windows - inward opening



Cutting list

Distinte di taglio

EBE 85

L max = 2400 mm

PROFILES
Description ‘ n°

PROFILI

‘ Taglio Cutting

Dim.

‘Descrizione

Cod.

Frame

Telaio

o |o o o |o |o o |e
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Glass unit
Insulated glass| 2 [[(LS-267)/2] x HS-146

Vetri
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Distinte di taglio

Cutting list windows - inward opening

EBE 85 Cutting list
&
o
S
ACCESSORI HARDWARE ———a—— . 19
Cod. Descrizione Description n° D D
AC1203[** |Kit squadrette per P.1303 Corner joint kit for P.1303 4 <5
AC12071** |Kit squadrette per P.1333 Corner joint kit for P.1333 8 oI
AC1716 Guarnizione d'angolo Vulcanised corner gasket 4 " _gn g
AC1219 |Scarico acqua Water drip Var. 8N 2
AC1355  [Kit inversione battuta 2 anta 2nd leaf reverse closure kit 2 I A S N R D T » i a3
AGE271/2.. |Meccanismo Anta Ribalta 1* anta 1st leaf tilt/turn mechanism 1 -7 7 — T — E ; ; ﬁ 2
AGE275/6.. |Meccanismo Anta Ribalta 2/ anta 2nd leaf tilt/turn mechanism 1 § B *qc'; & e
AG1271/C |Kit copertine plastica - dx Kit of RH plastic - right 1 T é g
AG1272/C (Kit copertine plastica - sx Kit of RH plastic - left 1 E, qtv_:
ACV97.. |Maniglia "Vitruvio" "Vitruvio" handle 1 I T
AC1356 Meccanismo DK External tilt & turn mechanism 1
AC1020 Supporto spessore vetro Glass support 12 o
CV5001(!) Vite per boccola fermavetro Screw for g/azmg bea(.j bushing Var. \ “\\\\\\ \§\\_\\\—\\\¢ ﬁ
CV5012(i) |Boccola per fermavetro Bushing for glazing bead Var. é&/)//}/}//)//%s f
GUABNIZIONI GAS‘KE‘TS _ §W////////////)
Cod. Descrizione Description| n° |Dim. § ¢ p. Q
GE1233TT |Guarnizione esterna di battuta External rebating gasket| 1 |2xLS+4xHS
GE1701 Guarnizione giunto aperto Open joint system gasket| 1 |2xLS+3xHS %,
GU1302 |Estruso PVC giunto aperto Open joint systemPVC profile| 1 |2xLS+3xHS \\\\\\\\\\»
GE1200TT |Guarnizione interna di battuta Internal rebating gasket| 1 |2xLS+4xHS ¥ K 5
GE1206 Guarnizione esterna vetro External gasket| 1 |2xLS+4xHS Q
GE1007TT |Guarnizione sottovetro Gasket to put under the glass| 1 |2xLS+4xHS N
GE.. Guarnizione interna vetro Internal gasket| 1 |2xLS+4xHS
* vedi tabella 4.1.5 ** solo con profili ottone
see chart4.1.5 only with brass profiles
\
|
\
|
|
|
|
|
|
| L vetro / L glass
% L fermavetro / L glazing bead
| P.1333
P.1303
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Cutting list

Distinte di taglio

EBE 85

L max = 2400 mm

PROFILES
Description ‘

PROFILI

‘ Taglio Cutting

Dim.

n°

‘Descrizione

Cod.

Frame
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Glass unit
Insulated glass| 2 |[(LS-229)/2] x HS-146
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Distinte di taglio

EBE 85 <o)
Cutting list
o~
o~
[e)]
[e2]
N~
i
. &R » %_O
ACCESSORI HARDWARE — ) — I8
Cod. Descrizione Description n°
AC1203[** |Kit squadrette per P.1303 Corner joint kit for P.1303 4 ol=
(%)
AC12071** |Kit squadrette per P.1333 Corner joint kit for P.1333 6 o T
Q0
AC1708I** |Kit squadrette per P.1333-1924 Corner joint kit for P.1333-1924 2 |2 g
AC1716 Guarnizione d'angolo Vulcanised corner gasket 4 k: N E
o0 |8
AC1219 Scarico acqua Water drip Var. - - :‘E" i E §
AC1714  (Kit inversione battuta 2/ anta 2nd leaf reverse closure kit 1 - — e Slelg
S| 2 ala
AGE271/2.. |Meccanismo Anta Ribalta 1 anta 1st leaf tilt/turn mechanism 1 § = *qc';
AGE775/6.. |Meccanismo Anta Ribalta 2* anta 2nd leaf tilt/turn mechanism 1 T é g
AG1271/C |Kit copertine plastica - dx Kit of RH plastic - right 1 E, q:_:
AG1272/C |Kit copertine plastica - dx Kit of RH plastic - left 1 | T
ACV97.. Maniglia "Vitruvio" "Vitruvio" handle 1
AC1356  |Meccanismo DK External tilt & turn mechanism 1 o
AC1020 Supporto spessore vetro Glass support 12 \\\ B
CV5001(i) |Vite per boccola fermavetro Screw for glazing bead bushing Var. S DY N
4
CV5012(i) |Boccola per fermavetro Bushing for glazing bead Var. //////////A““‘:
GUARNIZIONI GASKETS X
Cod. Descrizione Description| n° |Dim.
GE1233TT |Guarnizione esterna di battuta External rebating gasket| 1 |2xLS+3xHS
GE1701 Guarnizione giunto aperto Open joint system gasket| 1 |2xLS+3xHS
GE1704 Guarnizione giunto aperto P.1924  Open joint system gasket P.1924| 1 |1xHS =S
GU1302  |Estruso PVC giunto aperto Open joint systemPVC profile| 1 |2xLS+3xHS Q
GE1200TT |Guarnizione interna di battuta Internal rebating gasket| 1 |2xLS+3xHS N
GE1206 Guarnizione esterna vetro External gasket| 1 |2xLS+4xHS
GE1007TT |Guarnizione sottovetro Gasket to put under the glass| 1 |2xLS+4xHS
GE.. Guarnizione interna vetro Internal gasket| 1 |2xLS+4xHS
* vedi tabella 4.1.5 ** solo con profili ottone
see chart4.1.5 only with brass profiles 5"‘;
\
|
\
|
|
|
|
|
|
|
‘ L vetro / L glass
j L fermavetro / L glazing bead
\
P.1333
P.1303
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Distinte di taglio

EBE 85 Cutting list
£ N
3 *
(<]
W N
é
T S \\\\\\\\\\\\\\\\\\\
| \ ; 2
— At NN\
max = mm o i
PROFILI PROFILES ) b 1
Cod. [Descrizione Description] n° [Dim. | Taglio Cutting Efo
Telaio Frame N
P.1303 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 2 |LS+44 45° 45° P
P.1303 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 2 |HS+44 45° 45° P.2008 o|=
Anta Leaf ® £
P.1333 Profilo a "Z" anta "Z" profile frame| 2 |LS-34 45° 45° -SD =
P.1333 Profilo a "Z" anta "Z" profile frame| 2 |HS-34 45° 45° ﬁ £ -§
P.2027 Profilo battiacqua Water drip profile| 2 |LS-104 90° 90° ) a Sl en
Fermavetri Glazing beads Lo e ] E T T Q
P.2008 Fermavetro Glazing bead profile| 2 |LS-130 90° 90° I e At i A e i [ >N I Ry : :
P.2008 Fermavetro Glazing bead profile| 2 |HS-170 90° 90° ‘q>'5 % ‘qc';
Vetri Glass unit Tlal €
- [Vetrocamera Insulated glass| 1 [LS-146 x H5-146 QEJ g
ACCESSORI HARDWARE I ﬁ
Cod. Descrizione Description n°
AC1203I** |Kit squadrette per P.1303 Corner joint kit for P.1303 4
AC12071** |Kit squadrette per P.1333 Corner joint kit for P.1333 4 19
AC1716  |Guarnizione d'angolo Vulcanised corner gasket 4
AC1219 Scarico acqua Water drip Var. 1
AC1237 Cerniera ad avvitare Screw-on hinge Var.
AGA271.. |Meccanismo apertura ad anta Casement window mechanism 1
ACV97.. Maniglia "Vitruvio" "Vitruvio" handle 1 2
AC1356 Meccanismo DK External tilt & turn mechanism 1
AC1020 Supporto spessore vetro Glass support 6
CV5001(i) |Vite per boccola fermavetro  Screw for glazing bead bushing Var 1
CV5012(i) |Boccola per fermavetro Bushing for glazing bead Var o o
7 “ o
Cod. Descrizione Description| n° |Dim. 3
GE1233TT |Guarnizione esterna di battuta External rebating gasket| 1 |2xLS+2xHS N
GE1701 Guarnizione giunto aperto Open joint system gasket | 1 |2xLS+2xHS
GU1302  |Estruso PVC giunto aperto Open joint systemPVC profile| 1 |2xLS+2xHS | .
GE1200TT |Guarnizione interna di battuta Internal rebating gasket| 1 |2xLS+2xHS veditabella 4.1.5
GE1206 Guarnizione esterna vetro External gasket| 1 |2xLS+2xHS see chart4.1.5
GE1007TT |Guarnizione sottovetro Gasket to put under the glass| 1 |2xLS+2xHS | ** solo con profili ottone
GE.. Guarnizione interna vetro Internal gasket| 1 |2xLS+2xHS only with brass profiles
—— |
| ]
|1
|
|1
|1
|1
X I
|8 L vetro / L glass 8
17 48 ‘ 20 L fermavetro / L glazing bead 20 ‘ 48 17
22 L serramento / L window (LS) 22
39 P.1333 39
P.1303
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Cutting list

Distinte di taglio

EBE 85

L max = 2400 mm

PROFILES
Description ‘ n°

PROFILI

‘ Taglio Cutting
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‘Descrizione

Cod.
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Glass unit
Insulated glass| 2 [[(LS-267)/2] x HS-146
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Distinte di taglio

Cutting list windows - inward opening

EBE 85 Cutting list
&
o
S
ACCESSORI HARDWARE I — I8
Cod. Descrizione Description n° D D
AC1203[** |Kit squadrette per P.1303 Corner joint kit for P.1303 4 <5
AC12071** |Kit squadrette per P.1333 Corner joint kit for P.1333 8 oI
AC1716 Guarnizione d'angolo Vulcanised corner gasket 4 " _gn g
AC1219 |Scarico acqua Water drip Var. 8N 2
AC1355  [Kit inversione battuta 2" anta 2nd leaf reverse closure kit 2 R T e N O < z" i a3
AC1237  |Cerniera ad awvitare Screw-on hinge Var. ST T - — T eslS a9
AGA271.. |Meccanismo apertura 1* anta 1st leaf opening mechanism 1 ‘a>'3 B *qc'; &
AGA275.. |Meccanismo apertura 2 anta  2nd leaf opening mechanism 1 T é g
ACV97.. |Maniglia "Vitruvio" "Vitruvio" handle 1 3 “tu'!
AC1356 Meccanismo DK External tilt & turn mechanism 1 I T
AC1020 |Supporto spessore vetro Glass support 12 ) P.2008
CV5001(i) |Vite per boccola fermavetro Screw for glazing bead bushing Var. W 1 o
; - - o 1
CV5012(i) |Boccola per fermavetro Bushing for glazing bead Var. Z’ \ 7 \gpg\‘“k\\\;\\\—\;\\¢§ OOT
GUARNIZIONI GASKETS N ; \ Wm
Cod. Descrizione Description| n° |Dim. N ) & S
GE1233TT |Guarnizione esterna di battuta External rebating gasket | 1 |2xLS+4xHS f K X
GE1701 Guarnizione giunto aperto Open joint system gasket| 1 |2xLS+3xHS [
GU1302  |Estruso PVC giunto aperto Open joint systemPVC profile| 1 |2xLS+3xHS 2 ,,,},/”7””1/////”4/
GE1200TT |Guarnizione interna di battuta Internal rebating gasket| 1 |2xLS+4xHS \\\\\\\\\&
GE1206  |Guarnizione esterna vetro External gasket| 1 |2xLS+4xHS X N S
GE1007TT |Guarnizione sottovetro Gasket to put under the glass| 1 |2xLS+4xHS Q
GE.. Guarnizione interna vetro Internal gasket| 1 |2xLS+4xHS N
* vedi tabella 4.1.5 ** solo con profili ottone
see chart4.1.5 only with brass profiles
\
|
\
|
|
|
|
|
|
| L vetro / L glass
% L fermavetro / L glazing bead
P.1333
P.1303
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Distinte di taglio

Cutting list windows - inward opening

EBE 85 Cutting list
&
o
S
» 2
ACCESSORI HARDWARE M ) I8
Cod. Descrizione Description n°
AC1203[** |Kit squadrette per P.1303 Corner joint kit for P.1303 4 S| &
AC12071** |Kit squadrette per P.1333 Corner joint kit for P.1333 6 o T
AC1708I** |Kit squadrette per P.1333-1924 Corner joint kit for P.1333-1924 2 " _gn g
AC1716 Guarnizione d'angolo Vulcanised corner gasket 4 k: N E
AC1219  |Scarico acqua Water drip Var. - ] ;D E" i Py
AC1714  [Kit inversione battuta 2/ anta 2nd leaf reverse closure kit 1 — N E N ala
AC1237  |[Cerniera ad avvitare Screw-on hinge Var. § 2 E i
AGA271.. |Meccanismo apertura 1/ anta 1st leaf opening mechanism 1 T é %
AGA775.. |Meccanismo apertura 2/ anta 2nd leaf opening mechanism 1 E, qtv_:
ACV97.. |Maniglia "Vitruvio" "Vitruvio" handle I T
AC1356 Meccanismo DK External tilt & turn mechanism
AC1020 Supporto spessore vetro Glass support 12 o
CV5001(i) |Vite per boccola fermavetro Screw for glazing bead bushing Var. ¢ o
CV5012(i) |Boccola per fermavetro Bushing for glazing bead Var. ‘//7///////4§ 1
GUARNIZIONI GASKETS .
Cod. Descrizione Description| n° |Dim. ®
GE1233TT |Guarnizione esterna di battuta External rebating gasket| 1 |2xLS+3xHS
GE1701 Guarnizione giunto aperto Open joint system gasket| 1 |2xLS+3xHS
GE1704 Guarnizione giunto aperto P.1924  Open joint system gasket P.1924| 1 |1xHS
GU1302 Estruso PVC giunto aperto Open joint systemPVC profile| 1 |2xLS+3xHS =S
GE1200TT |Guarnizione interna di battuta Internal rebating gasket| 1 |2xLS+3xHS Q
GE1206 Guarnizione esterna vetro External gasket| 1 |2xLS+4xHS N
GE1007TT |Guarnizione sottovetro Gasket to put under the glass| 1 |2xLS+4xHS
GE.. Guarnizione interna vetro Internal gasket 2XLS+4xHS
* vedi tabella 4.1.5 ** solo con profili ottone
see chart4.1.5 only with brass profiles
\
|
\
|
|
|
|
|
|
|
|
‘ L vetro / L glass
j L fermavetro / L glazing bead
\
| P.1333
\ P.1303
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Distinte di taglio
EBE 85 Cutting list

Distinta di taglio e lista componenti | Cutting list and components list

Le distinte di taglio e le liste accessori individuate per le diverse tipologie sono state redatte per
un serramento tipo.

E' compito dei tecnici specializzati delle ditte produttrici analizzare criticamente tali indicazioni al L
fine di verificare la compatibilita del tipo e numero di accessori previsti con il serramento

oggetto della commessa reale.

The cutting and hardware lists, which have been identified for the different typologies, have
been produced for a standard window.

The specialized technicians of the window manufacturers will have to critically analyze such
information in order to verify the compatibility of both the type and the number of accessories
provided with the window object of the real order.

La tabella seguente va attentamente letta prima del taglio dei profili | The following table should be carefully read before the profiles cutting

In essa e riportata la misura da considerare nella distanza tra telaio anta e telaio fisso nella produzione di finestre in funzione della tipologia, del
tipo di cerniera e della larghezza delle ante da produrre.

It shows the measurement to follow between the leaf and the fixed frame in the production of windows depending on the typology, the hinge type
and the width of the leaf to be produced.

larghezza anta (cava ferramenta in mm)
leaf width (hardware slot in mm)

<480 | > 480
. NB
Vasistas AG 1264 ana-gap 6 > gli incontri ribassati devono essere installati
Bottom hung AG 1274 solamente sul lato cremonese
riscontro - strike std std reduced strikes should be installed only on
cremone vertical side
aria - gap

o

|

riscontro - strike

standard | standard
std =8 mm

ribassato | reduced
rid =5.5 mm

Lista di taglio finestra a vasistas
& 06/2016 4.1.16

Cutting list bottom-hung windows



Distinte di taglio

EBE 85 Cutting list
AC1235 H max =800 mm N
AG1264-74 H max =1200 mm aQ
S
AC1235 L/W max =1300 mm
AG1264-74 L/W max = 1600 mm X
PROFILI PROFILES ‘ . . = el T
Cod. \Descrmone Descrlptlon\ n° \Dlm. ‘ Taglio Cutting . DDA AN .
Telaio Frame @ ) o~
P.1303 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 2 |LS+44 45° 45°
P.1303 Profilo a "Z" telaio "Z" profile frame| 2 |HS+44 45° 45° s|a
Anta Leaf oI
P.1333  |Profiloa "Z" anta "Z" profile frame] 2 |LS-34 a5° | 45° - 2
P.1333 Profilo a "Z" anta "Z" profile frame| 2 |HS-34 45° 45° ﬁ £ g
P.2027 Profilo battiacqua Water drip profile| 2 |LS-104 90° 90° w3 ol o
Fermavetri Glazing beads Lo E |9
P.2008 Fermavetro Glazing bead profile| 2 |LS-130 90° 90° T T T T o E E o
P.2008 Fermavetro Glazing bead profile| 2 |HS-170 90° 90° § ®S
Vetri Glass unit T|& g
- [Vetrocamera Insulated glass| 1 [LS-146 x H5-146 ;E: £
ACCESSORI HARDWARE P
Cod. Descrizione Description n°
AC1203[** |Kit squadrette per P.1303 Corner joint kit for P.1303 4
AC1207I1** |Kit squadrette per P.1333 Corner joint kit for P.1333 4 _ 13
AC1716  |Guarnizione d'angolo Vulcanised corner gasket 4 K =
AC1219  |Scarico acqua : Water drip Var. m§§}>}>}/}/}/7//§ =
AC../AG.. |[Cerniere Hinges 2/3 \j\t’\\; ‘j\t’\tg\? Z
AG1264/74.. Meccanismo Vasistas Bottom hung mechanism 1 W/////////])A\ \ 0
ACV97.. Maniglia "Vitruvio" "Vitruvio" handle 1 é/ <
AC1356 Meccanismo DK External tilt & turn mechanism 1 D ey
AC1020 Supporto spessore vetro Glass support 6 iz ,,////,//‘/////4’;/ .
CV5001(i) |Vite per boccola fermavetro Screw for glazing bead bushing Var.
CV5012(i) |Boccola per fermavetro Bushing for glazing bead Var. ~
GUARNIZIONI GASKETS o
Cod. Descrizione Description| n° |Dim. ~
GE1233TT |Guarnizione esterna di battuta External rebating gasket| 1 |2xLS+2xHS o~
GE1701 Guarnizione giunto aperto Open joint system gasket| 1 |2xLS+2xHS
GU1702  |Estruso PVC giunto aperto Open joint systemPVC profile| 1 |2xLS+2xHS| * yedi tabella 4.1.16
GE1200TT |Guarnizione interna di battuta Internal rebating gasket| 1 |2xLS+2xHS see chart 4.1.16
GE1206 Guarnizione esterna vetro External gasket| 1 |2xLS+2xHS | . -
GE1007TT |Guarnizione sottovetro Gasket to put under the glass| 1 |2xLS+2xHS solo con profil ottor)e
GE.. Guarnizione interna vetro Internal gasket| 1 |2xLS+2xHS only with brass profiles
[
| |
| ]
|1
|
|1
|1
2
|1 )
o
|8 L vetro / L glass 8
17 48 ‘ L fermavetro / L glazing bead ‘ 48 17
22 L serramento / L window (LS) 22
39 P.1333 39
P.1303
Lista di taglio finestra a vasistas 06/2017 4.1.17
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5 TN | : |
TN e} ! )
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I 1
I l
I I Squadretta d'angolo
I I + silicone o SL0019 saldatura
! N Corner plates welding
I t + silicone or SL0019
|
l r——7 }‘ H
t t | Il I
| | | Il I
L L I I
I I
N !
Per profili in ottone Per profili in Acciaio zincato
(Acciaio inox) Acciaio inox - Acciaio Corten
1 e Only for brass profiles Only for Galvanised steel
‘ o . | (Stainless steel) || Stainless steel - Cor-ten steel
rAr r=r
+ + + | r——n
| | | | | I [l
Ll Y| | I Il
| I Il
| I I
| I I
| I Il
| I Il
| I Il
AR T
IS IO Conesspne maccanica saldatura
| | I 11| / Mechanical connection —_——
| 1l I welding
|
| /
HHHH
0 I ‘} ° ‘
1 = ! [\p)
LY L I \
Il
! o
| i |
A A H ‘
| | Il
T T T | I
[ Ll 1l
I I Squadretta d'angolo
I I + silicone o0 SL0019 saldatura
! I Corner plates welding
I I + silicone or SL0019
I 1
I Il
I I
I I
Il Il
u !
Per profili in ottone Per profili in Acciaio zincato
(Acciaio inox) Acciaio inox - Acciaio Corten
Only for brass profiles Only for Galvanised steel
(Stainless steel) - Stainless steel - Cor-ten steel
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Assembling
r—" r a —  — T T |
TS I
| | r=ra
LIE Bl Conessione maccanica saldatura
L R Mechanical connection welding
B v R
 Ep——
| [
| [
=7 3=—21
B | |
L T | |
|l | | S | | P
o h— [ [N L
%E:‘*:::::E:E} — B | ‘
[ T i N =
EEE P | |
ri@
r hl r hl f————= et ‘ ‘
N | O
| | o
LD e
[ S
1 [ . Per profili in ottone Per profili in Acciaio zincato
e L (Acciaio inox) Acciaio inox - Acciaio Corten
| | L4
i i Only for brass profiles Only for Galvanised steel
! ! ! ] (Stainless steel) Stainless steel - Cor-ten steel
L1 L | - 1 PR —|
[ ] Per profili in ottone ~ | Per profili in Acciaio zincato
(Acciaio inox) Acciaio inox - Acciaio Corten
Only for brass profiles Only for Galvanised steel
(Stainless steel) Stainless steel - Cor-ten steel
rAroaror rr 0
| Il | | | | |
‘L,,J L1 | E— L,,J‘

Conessione maccanica

Mechanical connection

saldatura
welding
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Assiemaggio

kit squadrette
(per profili in ottone)

corner brackets kit

punti di saldatura
welding points

Ottone

(Only for brass profiles)

EBE 85 i
Assembling
r— r— r— r— r—
| t t t t [ t t |
| | | [ | |
(M) Lyd LM L L4
kit squadrette (per profili in ottone)
corner brackets kit (Only for brass profiles)
fr [ N T/ Imwinl
| | | (I | |
L3 3 )L l
;’7"\ r— !'7"; ;’7"\ !'7";
| | ; ; | (I | | |
[ L LK [ (I
T 1 cn fr I
| | | | | (I | | |
L,J L1 L,J‘ L,J L,J‘

Utilizzare le squadrette di allineamento, sigillare tutte le superfici di contatto tra i profili che non vanno saldate. Saldare a TIG a punti le

zone indicate.

Brass

Use corner brackets, seal all surfaces in touch with profiles that are not to be seam-welded. Spot weld (TIG) the marked areas.

Acciaio zincato - Acciaio Corten - Acciaio inox
Saldare in continuo le superfici di contatto.

Galvanised steel - Cor-ten steel - Stainless steel
Seam-weld all contact surfaces.

Profilo Profile | Kitsquadrette  Corner brackets set Profilo Profile | Kitsquadrette  Corner brackets set
Codice Code Codice Code Codice Code Codice Code
P.1101-P.1101 AC 1001| P.1301-P.1301 AC 1201l
P.1102-P.1102 AC 1002| P.1302-P.1302 AC 1202l
P.1103-P.1103 AC 1003l P.1303-P.1303 AC 1203l
P.1111-P.1111 AC 1004 P.1333-P.1333 AC 1207I
P.1112-P.1112 AC 1005 P.1305-P.1305 AC 1209l
P.1113-P.1113 AC 1006l telaio / frame P.1924-P.1333 AC 1208l
P.1113-P.1113 AC 10071 anta/ leaf P.1320-P.1320 AC 17301
P.1112-P.1113 AC 1008 P.1311-P.1311 AC 1731l
P.1105-P.1105 AC 1009I P.1312-P.1312 AC 1732I
P.1110-P.1110 AC 1013 P.1313-P.1313 AC17331 anta/leaf
P.1127-P.1112 AC 1024ID P.1313-P.1313 AC 1733IE telaio / frame
P.1127-P.1112 AC 10241S P.1315-P.1315 AC 1735l
Assiemaggio angoli 10/2018 423

Corner assembling



r——"
i

Assembling

Assiemaggio

r——ar——1
i i

r—"
i i

r—"
i

A [ |
| 1 |
T T | Q
U N NN
RTINS
Nl
- |
" L | — ,|é.é T
4 L__ 1 AR R
f— — N /ﬂ?//‘ﬂ% /?//4% N ////,/// A
| l |
w0 N
_ uum? QAN fum? QAN
A [t
| 1 |
I I |
J [ |
” ,Env S AN
J ﬂu%
%%/gawﬂr
J “““

,?&m%

4) procedere con la saldatura (vedasi pagine successive)

2) siliconare nelle zone indicate
2) seal in the specified areas
4) weld (see following pages)
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©
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w
°©
o
—
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o
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£
—
—

3) accostare i profili
1) insert the bracket
3) align the profiles

/’affd‘ Y

/ga%

Silicone o SL0019
Silicone 0 SL0019

é'lfﬁ Y

DRI

Silicone o SL0019
Silicone o SL0O019

Silicone o0 SL0O019

/ Silicone o0 SL0O019

//alfd‘ Y

R
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Sigillare con silicone o sigillante a freddo SLO019 nelle zone evidenziate (sempre lato esterno profilo)
I Seal with silicone or cold-working sealant SLO019 in the areas marked (always on the outer side of the profile)
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Lavorazione eseguibile
con maschera AT1001

Tooling possible with

AT1001

AC1009I

|

60.5
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I'inserimento della vite

Lower the strip to
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AC1013I

Saldare a TIG con materiale di riporto
nelle zone indicate con ++++

Sigillare tutte le superfici di contatto

Lavorazione eseguibile esterne con silicone o SL0019

con maschera AT1001
Tooling possible with

AT1001 DE vite TSPEI M6x30 inox

‘ 60.5 \
% 1) % ‘ TIG welding with filler material in the
P.1110 tn L. .
I U q S | areas indicated with +++
C J) N
’:] Q ! Seal all the external contact surfaces
\ W Abbassare il listello per \ with silicone our SL0019
IS TR ) I'inserimento della vite |
S el e Lower the strip to
‘ A insert screw | DE stainless steel screws
TSPEI M6x30
|
j ] 55 e -
% % pin g \
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i }} H | I Lavorazione eseguibile
T L | TR con maschera AT1001
i | | Tooling possible with
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L L | \
\
% n
< \ |
L 3
Q |
: Abbassare il listello per \
< 3 I'inserimento della vite |
1St ‘ Lower the strip to
‘ insert screw \
|
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ﬁ ¥ |
<
|
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AC1005I

Sigillare tutte le superfici di contatto
esterne con silicone o SL0019

Lavorazione eseguibile
con maschera AT1001
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L4 L _ N S R | _ |
I 0 oo i
| | | | | Il | | |
B e O R
[Tp)
= . .
© Saldare a TIG con materiale di riporto
nelle zone indicate con ++++
AC1007I
) o Sigillare tutte le superfici di contatto
Lavorazione eseguibile esterne con silicone 0 SL0019
con maschera AT1001
Tooling possible with
AT1001 DE vite TSPEI M6x30 inox
‘ 60.5 \
" \ ‘ TIG welding with filler material in the
o | areas indicated with +++-
¥ B
Q ! Seal all the external contact surfaces
\ N Abbassare il listello per \ with silicone our SL0019
é dami ) Iiinserinent;)'dilla vite ‘
ower the strip to
! insert screw | DE stainless steel screws
| TSPEI M6x30
W
|
¥
@20
" spina
} pin
|
|
wn
8 ‘ P.1113 Abbassare il listello per
: | I N + I'inserimento della vite
| -
| | i H AC1008 4ower the strip to
- : o ! i insert screw
|
| ! T Lavorazione eseguibile
——l | - con maschera AT1001
e I I Tooling possible with
W } H AT1001
I
1 / Il I
I I
- A | %05 |
R \
|
. ~ ‘
f L Sl e
] -
LN ? Abbassare il listello per \
b E — I'inserimento della vite ‘
1S | Lower the strip to k
‘ insert screw \
L. |
¥ - - n |
% %\ spina g
—— pin |
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60.5

¢
H
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AC1013I

Lavorazione eseguibile
con maschera AT1001

AT1001

Tooling possible with

60.5

42\5

Abbassare il listello per
I'inserimento della vite
Lower the strip to
insert screw

60.5

¢
H

7
o7/

Saldare a TIG con materiale di riporto
nelle zone indicate con ++++

Sigillare tutte le superfici di contatto
esterne con silicone o SL0019

DE vite TSPEI M6x30 inox

TIG welding with filler material in the
areas indicated with +++-

Seal all the external contact surfaces
with silicone our SL0019

DE stainless steel screws
TSPEI M6x30

spina
pin

Abbassare il listello per
I'inserimento della vite
Lower the strip to

| AC1024ID
}i AC10241S insert screw
N Lavorazione eseguibile
I con maschera AT1001
! Tooling possible with
AT1001
‘ 60.5 \
\
wn
[ \
L S| ‘
L] |
L ? Abbassare il listello per \
b E — I'inserimento della vite ‘
1S | Lower the strip to k
‘ insert screw \
L |
¥ = n |
% %\ spina g
pin |
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1) inserire la squadretta

Silicone o SLO019 2) siliconare nelle zone indicate
Silicone o SL0019 . s
3) accostare i profili
4) procedere con la saldatura (vedasi pagine successive)
I 1) insert the bracket
2) seal in the specified areas
3) align the profiles
Silicone o0 SLO019 .
Silicone o SL0019 4) weld (see following pages)

Silicone o SL0019
Silicone o SL0O019

P Sigillare con silicone o sigillante a freddo SLO019 nelle zone evidenziate (sempre lato esterno profilo)
I Seal with silicone or cold-working sealant SLO019 in the areas marked (always on the outer side of the profile)
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Assembling
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} H\} | I
‘ ‘H\ H H
! }‘H ! \ Saldare a TIG con materiale di riporto
! }‘H 1 }} AC12031 nelle zone indicate con ++++
I [ ‘} h
[ ! ‘ . s
| }‘H I Sigillare tutte le superfici di contatto
| \}H - esterne con silicone o SL0019
! i | Il
NI ‘ i
L ‘H‘T ! $ Rivetti svasati @ 4

T

TIG welding with filler material in the
areas indicated with +++-

Seal all the external contact surfaces
with silicone our SL0019

ﬁ Countersunk rivets @ 4

AC12091

P SR -

\
I I
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AC17311

Saldare a TIG con materiale di riporto

nelle zone indicate con ++++

Sigillare tutte le superfici di contatto
esterne con silicone o SL0019

$ Rivetti svasati @ 4

TIG welding with filler material in the

areas indicated with +++-

Seal all the external contact surfaces

with silicone our SL0O019

ﬁ Countersunk rivets @ 4

AC1735I

P.1315
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T i; AC1732!
[ \ . .
H H “ Saldare a TIG con materiale di riporto
H H l nelle zone indicate con ++++
|
T g . o
! H Sigillare tutte le superfici di contatto
H H esterne con silicone o SL0019
|
l 1 i .
U__J__|___|__u Rivetti svasati @ 4

P.1312

TIG welding with filler material in the
areas indicated with +++-

Seal all the external contact surfaces
with silicone our SL0019

ﬁ Countersunk rivets @ 4
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Saldare a TIG con materiale di riporto

nelle zone indicate con ++++

AC1733IE

Sigillare tutte le superfici di contatto
esterne con silicone o SL0019

$ Rivetti svasati @ 4

P.1313 (telaio | frame)

TIG welding with filler material in the

areas indicated with +++-

Seal all the external contact surfaces

with silicone our SL0O019

ﬁ Countersunk rivets @ 4

AC1733I

P.1313 (anta | leaf)

4.2.16

06/2016

Assiemaggio angoli

Corner assembling
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Assembling
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! ! Saldare a TIG con materiale di riporto
I n nelle zone indicate con ++++
o AC1730I
Sigillare tutte le superfici di contatto
esterne con silicone o SL0019
$ Rivetti svasati @ 4
o i =———),P.1320
A
= ~ TIG welding with filler material in the

areas indicated with +++-

Seal all the external contact surfaces
with silicone our SL0019

ﬁ Countersunk rivets @ 4

AC12021

Assi . i
ssiemaggio angoli 06/2016 4.2.17

Corner assembling
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Saldare a TIG con materiale di riporto

AC1207I nelle zone indicate con +++#+

Sigillare tutte le superfici di contatto
esterne con silicone o SL0019

$ Rivetti svasati @ 4

P.1333 |
| TIG welding with filler material in the
( areas indicated with +++-

| Seal all the external contact surfaces
with silicone our SL0019

66

21

\
| ﬁ Countersunk rivets @ 4
|

Q.

|

- |

W%‘ Viti acciaio inox TSPEI M5x10 B ;
I Stainless steel screws 1

——= TSPEI M5x10 ‘

Fori imbutiti per Viti TSPEI M5x10 con stampo AT1233
Deep-drawn holes for TSPEI M5x10 screws with
mould AT1233

Assi . i
ssiemaggio angoli 06/2016 4.2.18

Corner assembling
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Assembling
r il
N
Saldare a TIG con materiale di riporto TIG welding with filler material in the I
nelle zone indicate con +#++ areas indicated with ++++
Sigillare tutte le superfici di contatto Seal all the external contact surfaces
esterne con silicone o SL0019 with silicone our SL0019
. . . . 7
$ Rivetti svasati @ 4 $ Countersunk rivets @ 4 j j
|

Viti acciaio inox TSPEI M5x10
Stainless steel screws
AC1708I TSPEI M5x10

Fori imbutiti per Viti TSPEI M5x10 con stampo AT1233
Deep-drawn holes for TSPEI M5x10 screws with mould AT1233

P.1924 [ |
L i
\
\
66 |
21 |
Q. ‘
B ( o> ‘
" R Al
" Viti acciaio inox TSPEI M5x10 V\@ss ~
Stainless steel screws L |
TSPEI M5x10
Tl T T | 7N
i —F-——1 H
(R
i
Il [
i [
i Il I |
1 Il I |
1 Il } |
LN
i it acciaio
e Viti acciaio inox TSPEI M5x10
l H ‘} Stainless steel screws
I H }\ TSPEI M5x10
L
I ;
Il
I
I
I

Assi . i
ssiemaggio angoli 06/2016 4.2.19

Corner assembling
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Lavorazione valida per profili P.1101 - P.1102 - 1105
Tooling valid for profiles P.1101 - P.1102 - P.1105

N7

Saldare a TIG con materiale di riporto
nelle zone indicate con ++++

Sigillare tutte le superfici di contatto
con silicone o SLO019

A) Inserto di fissaggio

B) Cavallotto di allineamento lato esterno
C) Cavallotto di allineamento lato interno
D) Tirante per cavallotto

E) Vite acciaio inox TCEI M6x80

F) Vite acciaio inox TC 4.8x38

G) Vite autofilettante TSTC 3.9x9.5

TIG welding with filler material in the
areas indicated with ++++

Seal all the external contact surfaces
with silicone or SLO019

A) Anchoring insert

B) U-bolt for alignment outer side

C) U-bolt for alignment inner side

D) Adapter sleeve for U-bolt

E) Stainless steel screws TCEI M6x80
F) Stainless steel screws TC 4.8x38

G) Self-threading screws TSTC 3.9x9.5

Assiemaggio zoccolo/traverso con AC1021
Socle/transom assembly with AC1021

06/2016 4.2.20
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Assembling
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Saldare a TIG con materiale di riporto

\ﬁnelle zone indicate con ++++

S

Sigillare tutte le superfici di contatto
@ con silicone o SLO019

|
? "
el o
| i
|

A) Inserto di fissaggio

B) Cavallotto di allineamento lato esterno
C) Cavallotto di allineamento lato interno
L — —_—— — D) Tirante per cavallotto

E) Vite acciaio inox TCEI M6x80

F) Vite acciaio inox TC 4.8x38

G) Vite autofilettante TSTC 3.9x9.5
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TIG welding with filler material in the
areas indicated with ++++

Seal all the external contact surfaces
with silicone or SLO019

A) Anchoring insert

B) U-bolt for alignment outer side

C) U-bolt for alignment inner side

D) Adapter sleeve for U-bolt

E) Stainless steel screws TCEI M6x80
F) Stainless steel screws TC 4.8x38

G) Self-threading screws TSTC 3.9x9.5
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Assiemaggio traverso P.1122 con AC1022
Assembly of transom P.1122 with AC1022

06/2016 4.2.21
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Assembling

Saldare a TIG con materiale di riporto
nelle zone indicate con ++++

Sigillare tutte le superfici di contatto
con silicone o SL0O019

A) Squadretta giunzione 90°

B) Cavallotto di allineamento lato esterno
C) Cavallotto di allineamento lato interno
D) Rinforzo interno

E) Vite acciaio inox TC 4.8x38

F) Vite autofilettante TSTC 3.9x9.5
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TIG welding with filler material in the
areas indicated with ++++

Seal all the external contact surfaces with
silicone or SL0019

A) Corner bracket 90°

B) U-bolt for alignment outer side

C) U-bolt for alignment inner side

D) Internal reinforcement

E) Stainless steel screws TC 4.8x38

F) Self-threading screws TSTC 3.9x9.5

T

S

5

Tlo m

Squadretta
d'angolo
Corner
plates

P.1112

Assiemaggio 90° montante con AC1023
Assembly of 90° mullion with AC1023

06/2016

4.2.22
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Saldare a TIG con materiale di riporto
nelle zone indicate con +++++

Sigillare tutte le superfici di contatto
con silicone o SL0019

A) Cavallotto di allineamento lato interno
B) Cavallotto di allineamento lato esterno
C) Bussola filettata

D) Squadretta di tiraggio

E) Piastrina di fissaggio

F) Vite acciaio inox TPS 4.2x13

G) Vite acciaio inox TSPEI M5x10

H) Vite autofilettante TC 4.2x13

TIG welding with filler material in the
areas indicated with ++++

Seal all the external contact surfaces
with silicone or SLO019

A) U-bolt for alignment inner side

B) U-bolt for alignment outer side

C) Threaded bush

D) Corner bracket

E) Fixing plate

F) Stainless steel screws TPS 4.2x13
G) Stainless steel screws TSPEI M5x10
H) Self-threading screws TC 4.2x13

Assiemaggio traverso P.1302 con AC1211l|
Assembly of transom P.1302 with AC1211I

06/2016 4.2.23
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Assembling
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Saldare a TIG con materiale di riporto TIG welding with filler material in the  C \K/(é (@)
nelle zone indicate con +++- areas indicated with X F
E _~ ‘\@
Sigillare tutte le superfici di contatto Seal all the external contact surfaces
con silicone o0 SL0019 with silicone or SL0019 / g
A) Squadretta giunzione 90° A) Corner bracket 90° Tl %
B) Cavallotto di allineamento lato esterno B) U-bolt for alignment outer side (
C)Cavallotto di allineamento lato interno C) U-bolt for alignment inner side >
D) Vite acciaio inox TPS 4.2x13 D) Stainless steel screws TPS 4.2x13 |~ ‘
E) Vite autofilettante TC 4.2x13 E) Self-threading screws TC 4.2x13 U II
F) Vite autofilettante TE 4.8x20 F) Self-threading screws TE 4.8x20
% Tagliare le alette del cavallotto B % Angles of U-connection piece B
come da disegno have to be cut according the drawing

Assiemaggio traverso P.1302 con AC1211IA
06/2016 4.2.24
Assembly of 90° mullion with AC1211IA



EBE 85 Lavorazione e applicazione accessori porte
Working and installation of door accessories
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Saldatura
Welding

Nota: Saldare e sigillare I'accessorio secondo la tipologia e la mano di apertura

Note: Weld and seal the AC1014 according to the typology and the hand of opening

Nota: i fondini sono forniti di dimensioni maggiori da rifilare dopo la saldatu